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Preparacao

Dummy de soldagem

Proceso de soldagem

e

Informacao:

As instrugdes de soldagem valem somente a nivel de informacéo. De-
vem ser observados sempre os regulamentos de soldagem vigentes.
Ao soldar em reservatorios que trabalham sobre presséo, devem ser

observadas também as folhas informativas AD.

Ao soldar aco inoxidavel, € necessaria a maior limpeza possivel. Nao
podem ser utilizadas, por exemplo, ferramentas e parafusos enferru-
jados. Além disso, deve-se prestar atencao para que nao se trabalhe
com ago comum nas proximidades.

Ao costurar por solda, deve ser utilizada uma quantidade suficiente
de uma mistura hidrogénio-nitrogénio. Prestar atencédo para que seja
costurado sem pontuar. Para costurar e soldar, deve ser utilizado gas
argénio puro.

Para evitar uma deformacao da luva soldada, deve ser utilizado o
respectivo dummy de soldagem.
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Fig. 1: Dummy de soldagem

1 Luva soldada
2 Dummy
3 Tubo ou parede do reservatdrio

Recomendamos sempre a subdiviséo da costura de soldagem em
varios segmentos.
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Resisténcia a pressao
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Fig. 2: Soldagem em segmentos

Apos a soldagem de um segmento, soldar sempre o segmento que
se encontra no lado respectivamente oposto. Interromper a soldagem
apos ter soldado dois segmentos até que a posicao de soldagem
tenha esfriado ou resfria-la com cuidado.

A resisténcia a pressao da luva soldada depende da qualidade da
soldagem e do material da luva. Em luvas roscadas, deve-se aprovei-
tar todo o comprimento da rosca.
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Printing date:

As informacgdes sobre o volume de fornecimento, o aplicativo, a utilizagao e condi-
¢Oes operacionais correspondem aos conhecimentos disponiveis no momento da
impressao.
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