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Hazirhiklar

Kaynak destegi modeli

Kaynak iglemi

Bilgi:

Aiagidaki kaynak bilgileri yalnizca bilgilendirme amaclidir. ilke olarak,
kaynak islemine iligkin bilinen gegerli ydnetmelikler ve kurallara uyul-
malidir. iginde basin¢ bulunan haznelerde yapilacak kaynak islemle-
rinde ayrica AD broslrlerine de uyulmaldir.

Paslanmaz celikte yapilacak kaynak isleminde temizlik konusunda
azami dikkat sarfedilmelidir. Ornegin, paslanmig takim veya vida ve
baglanti parcalarindan kesinlikle kaginilmalidir. Ayrica, kaynak islemi-
nin yapildigi ortama yakin ¢evrede normal celik islenmemelidir.

Ekleme isleminde yeterince bigimlendirme gazi kullaniimalidir. Kaynak
sirasinda yalnizca ekleme yapmaya 6zen goésterilmeli, bindirmeli
ekleme yapilmamalidir. Ekleme ve kaynak islemlerinde koruyucu gaz
olarak saf argon kullaniimalidir.

Kaynak desteginin deformasyonunu énlemek igin, uygun kaynak
modeli kullaniimasina dikkat edilmelidir.
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Res. 1: Kaynak destegi modeli

1 Kaynatma destegi
2 Dummy
3 Boru hatti ve/veya hazne duvar

Kaynak dikisinin prensip olarak birkag segmentte yapilmasini tavsiye
ederiz.
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Res. 2: Segmentli kaynak islemi

Bir segmentin kaynagini bitirdikten sonra, o segmentin karsisindaki
segmenti kaynaklayiniz. iki kaynak isleminden sonra, islemi kaynak
yerleri soguguncaya kadar ara verinizi ve kaynak yerini dikkatlice
sogutunuz. Sonra tekrar kaynak islemine devam ediniz.

Kaynak desteginin tasima dayanikliligi, yapilan kaynagin kalitesine ve
kaynak desteginin hammaddesine baghdir. Disli soketin disli uzunluk-
larini tamamen tasiyici olarak kullaniniz.
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Baski tarihi:

Sensorlerin ve degerlendirme sistemlerinin teslimat kapsami, uygulanmasi, kulla-
nimi ve isletme talimatlari hakkindaki bilgiler basimin yapildigi zamandaki mevcut
bilgilere uygundur.
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