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Ex alanlar icin giivenlik aciklamalari:

Ex uygulamalarda 6zel ex glivenlik aciklamalarina uyunuz. Bu acikla-
malar, kullanim kilavuzunun ayrilmaz bir pargasidir ve exproof ortam
uygulama onay! her cihazin yaninda bulunur.
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1 Bu belge hakkinda

1.1 Fonksiyon

Bu kullanim kilavuzu size cihazin montaji, baglantisi ve devreye alimi
icin gereken bilgilerinin yani sira bakim, ariza giderme, parcalarin
yenisiyle degistiriimesi ve kullanicinin gavenligi ile ilgili dnemli bilgileri
icerir. Bu nedenle devreye almadan énce bunlari okuyun ve Grinin
ayrilmaz bir pargasi olarak herkesin erigebilecegi sekilde cihazin
yaninda muhafaza edin.

1.2 Hedef grup

Bu kullanim kilavuzu egitim gérmus uzman personel igin hazirlanmis-
tir. Bu kilavuzunun igerigi uzman personelin erisimine acik olmali ve
uygulanmalidir.

1.3 Kullanilan semboller

Belge No.

Bu kilavuzun bag sayfasindaki bu sembol belge numarasini verir.
Belge numarasini www.vega.com sayfasina girerek belgelerinizi
indirmeyi basarabilirsiniz.

Bilgi, Uyari, ipucu: Bu sembol yardimci ek bilgileri ve basarili bir is
icin gereken ipuglarini karakterize etmektedir.

Uyari: Bu sembol arizalarin, hatali fonksiyonlarin, cihaz veya tesis ha-
sarlarinin engellenmesi i¢in kullanilan uyarilar karakterize etmektedir.

Dikkat: Bu sembolle karakterize edilen bilgilere uyulmadigi takdirde
insanlar zarar gérebilirler.

Uyari: Bu sembolle karakterize edilen bilgilere uyulmadigi takdirde
insanlar ciddi veya 6lumle sonuclanabilecek bir zarar gérebilirler.

Tehlike: Bu sembolle karakterize edilen bilgilere uyuimamasi in-
sanlarin ciddi veya 6limle sonuglanacak bir zarar gérmesine neden
olacaktir.

Ex uygulamalar

Bu sembol, Ex uygulamalar i¢in yapilan 6zel agiklamalari géstermek-
tedir.

Liste

Ondeki nokta bir siraya uyulmasi mecbur olmayan bir listeyi belirtmek-
tedir.

islem sirasi
Ondeki sayilar sirayla izlenecek islem adimlarini géstermektedir.

Bertaraf etme
Bu sembol, bertaraf edilmesine iliskin 6zel agiklamalari gosterir.
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2 Kendi emniyetiniz i¢in

2 Kendi emniyetiniz icin

2.1 Yetkili personel

Bu dokiimantasyonda belirtilen tlim islemler sadece egitimli ve yetki
verilmis uzman personel tarafindan yapilabilir.

Cihaz ile ¢alisan kisinin gerekli sahsi korunma donanimini giymesi
zorunludur.

2.2 Amaca uygun kullanim
VEGASWING 63 bir seviye élgim sensorudr.

Kullanim alanina iliskin detayli bilgiler igin " Urtin tanimi" bslimiine
bakin.

Cihazin isletim glvenligi sadece kullanma kilavuzunda ve muhtemel
tamamlayici kilavuzlarda belirtilen bilgilere ve amaca uygun kullanma
halinde mimkundur.

2.3 Yanhs kullanma uyarisi

Amaca veya 6ngoriilen sekle uygun olmayan kullanma halinde (6rn.
yanlis montaj veya ayar nedeniyle haznenin tagsmasi) bu trln, siste-
min pargalarinda hasarlar olusmasi gibi kullanima 6zgu tehlikelere yol
acabilir. Bunun sonucunda nesneler, kisiler ve ¢cevre zarar gorebilir.
Ayrica bu durumdan dolayi cihazin guvenlik ézellikleri yavaslayabilir.

2.4 Genel giivenlik uyarilan

Cihaz, standart yonetmeliklere ve yonergelere uyuldugunda tek-
nolojinin en son seviyesine uygundur. Cihaz, sadece teknik agidan
kusursuz ve isletim glvenligi mevcut durumda isletilebilir. Kullanici
sirket, cihazin arizasiz bir sekilde isletiminden sorumludur. Cihazin
arizalanmasina yol agabilecek agresif veya korozif Grtin ortamlarinda
kullanimda, kullanici sirketin uygun énlemleri alarak cihazin dogru
calisacagindan emin olmasi gerekmektedir.

Bu kullanma kilavuzunda belirtilen gtivenlik agiklamalarina, yerel ku-
rulum standartlarina ve gecerli gtivenlik kurallari ile kazadan kaginma
kurallarina uyulmalidir.

Kullanma kilavuzunda belirtilen islemleri asan mudahaleler giivenlik
ve garanti ile ilgili sebeplerden dolayi sadece bizim tarafimizdan
yetkilendirilmis personel tarafindan yapilabilir. Cihazin yapisini degis-
tirmek veya iceriginde degisiklik yapmak kesinlikle yasaktir. Glivenlik
nedeniyle sadece bizim belirttigimiz aksesuarlar kullanilabilir.

Tehlikeleri 6nlemek igin, cihazin tGzerindeki glvenlik isaretlerine ve
aciklamalarina uyulmasi gerekir.

2.5 Uygunlugu

Cihaz, s6z konusu Ulkeye 6zgu direktiflerin veya teknik diizenleme-
lerin yasal gerekliliklerini yerine getirmektedir. Cihazin uygunlugunu,
bunu belirten bir etiketlendirme ile onaylariz.

ilgili uygunluk beyanlarini web sitemizde bulabilirsiniz.
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2 Kendi emniyetiniz icin

2.6 SIL uygunlugu

VEGASWING 63, IEC 61508 ve IEC 61511 standartlari uyarinca
islevsel guvenlik taleplerini yerine getirmektedir. Bu konu hakkindaki
daha fazla bilgiyi cihazla birlikte verilen "Safety Manual"da (gtvenlik
kilavuzu) bulabilirsiniz.

2.7 Exalanlar icin glivenlik aciklamalari

Patlama guvenlikli sahalardaki uygulamalarda sadece gereken Ex
ruhsatina sahip olan cihazlar kullanilabilmektedir. Bu durumda Ex'e
6zel glvenlik uyarilarini dikkate aliniz. Bu uyarilar kullanim kilavuzunun
ayriimaz bir pargasidir ve Ex ruhsatl cihazlarin yaninda veriimektedir.

2.8 Cevreile ilgili uyarilar

Dogal yasam ortaminin korunmasi en énemli gérevlerden biridir. Bu
nedenle, isletmelere ydnelik cevre korumasini stirekli dizeltmeyi
hedefleyen bir ¢cevre ydnetim sistemini uygulamaya koyduk. Cevre
yonetim sistemi DIN EN ISO 14001 sertifikalidir.

Bu kurallara uymamiza yardimci olun ve bu kullanim kilavuzundaki
cevre acgiklamalarina dikkat edin:

e Bolum " Ambalaj, nakliye ve depolama"
o BOolum " Atiklarin imhast"
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3 Uriin tanimi

Teslimat kapsami

Bilesenler

Model etiketi

3 Uriin tanimi

3.1 Yapisi
Teslimat kapsamina sunlar dahildir:
e Seviye sensorli VEGASWING 63

Teslimat kapsamindaki diger bilesenler:

e Dokiimantasyon

— Kullanim kilavuzu VEGASWING 63

— Safety Manual (SIL) - opsiyonel

— Opsiyonel cihaz donanimlarinin kilavuzlari

— Exigin 6zel " Giivenlik Uyarilari" (Ex modellerinde)
Gerekmesi halinde bagka belgeler

Bilgi:
Bu kullanim kilavuzunda opsiyonel cihaz ézellikleri de tanimlanmakta-
dir. Teslimat kapsaminin icerigi verilen siparisin icerigine baghdir.

VEGASWING 63, su komponentlerden olusmaktadir:

e Govde kapagi
e Elektronikli gévde
e Titresim catalll proses baglantisi

Res. 1: VEGASWING 63

1 Gévde kapagi
2 Elektronikli gévde
3 Proses baglantisi

Model etiketi cihazin tanimlamasi ve kullanimi icin en énemli bilgileri
icermektedir:

o Cihaz tipi
e Onaylar hakkinda bilgiler

VEGASWING 63 « iki telli 8/16 mA 7




3 Uriin tanimi

Belgeler ve yazilm

Uygulama alani

Calisma prensibi

Giic kaynagi

Konfigurasyon hakkinda bilgileri
Teknik dzellikler

Cihazin seri numarasi

Cihaz tanimlama QR kodu
Uretici bilgileri

Cihaziniza ait siparis bilgilerini, belgeleri veya yazilimi bulabilmek igin
su olanaklar mevcuttur:

e "www.vega.com" adresine gidin ve arama alanina cihazinizin seri
numarasini girin.

e Model etiketinin Uzerindeki QR kodunu okutun.

e VEGA Tools uygulamasini agin ve " Dokiimantasyon" altinda
bulacaginiz seri numarasini girin.

3.2 Calisma sekli

VEGASWING 63 titresim catalli seviye 6lcimi yapan bir seviye
sensoradur.

Proses tekniginin tim alanlarindaki sanayi kullanimlari icin tasarlan-
mis olup, sivilarda kullanilabilmektedir.

Tipik uygulamalari tagma ve kuru ¢alismaya karsi korumadir. Kiguk tit-
resimli catal her tiir kap ve tankta kullanima izin verir. Sade ve saglam
Olctim sistemi VEGASWING 63 neredeyse sivinin kimyasal ve fiziksel
Ozelliklerinden tamamen bagimsiz olarak kullanilabilir.

Kendisi turbulans, kabarcik, képik olusumu, madde birikmesi, gii¢li
dis titresim veya degisken ortam malzemesi/iiriin gibi zor élgim
kosullarinda da calisir.

islev denetimi
VEGASWING 63 cihazinin elektronik moduili frekans degerlendirme
Uzerinden asagida belirtilen kriterleri strekli olarak denetler:

e Titresimli catalin ciddi korozyonu veya hasari
e Titresim kaybi
e Piezo tahrik hattinin kopmasi

islev arizasi tespit edildiginde elektronik bunu tanimlanmis bir akim
Gzerinden kontrol cihazina bildirir. Ayrica sensoére olan baglanti hattin-
da kesinti ya da kisa devre olup olmadigi denetlenir.

Titresimli ¢catal piezo elektrikli olarak tahrik edilir ve yakl. 1200 Hz'lik
mekanik rezonans frekansinda titresir. Piezolar mekanik olarak
sabitlenmistir ve dolayisiyla sicaklik soku sinirlamalarina tabi degildir.
Titresimli catal GrGn ile értuldiginde frekans degisir. Bu degisiklik
entegre elektronik moduli tarafindan hesaplanirveakim degeri olarak
degerlendirme sistemine iletilir ve orada anahtarlama komutuna
dénustaraldr.

iki telli elektronige sahip VEGASWING 63 gereksinimlerinize bagl
olarak farkli kontrol cihazlarina baglanabilir. Uygun kontrol cihazini "
Teknik veriler" béluminden bulabilirsiniz.
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3 Uriin tanimi

Ambalaj

Nakliye

Nakliye kontrolleri

Depolama

Depolama ve transport
1sisl

Kaldirmak ve Tagsimak

Enerji beslemesine iligkin verileri " Teknik veriler" bélimunde bulabi-
lirsiniz.

3.3 Ayar

Plastik gévdeli VEGASWING 63'in anahtarlama konumu gévde kapali
iken kontrol edilebilir (kontrol lambasi). Temel ayarda yogunlugu

> 0,7 g/cm? (0.025 Ibs/in®) olan dolum malzemeleri tespit edilebilir.
Cihaz dusik yogunluklu dolum malzemelerine ayarlanabilir.

Elektronik modul uizerinde asagdidaki gésterge ve kullanim elemanlari
bulunmaktadir:

e Salter konumu gostergesi igin kontrol lambasi (yesil/kirmizi)
e Ayari dolum malzemesi yogunluguna getirebilmek icin DIL salteri

3.4 Ambalaj, nakliye ve depolama

Cihaziniz kullanilacagi yere nakliyesi igin bir ambalajla korunmustur.
Bu kapsamda, standart nakliye kazalari ISO 4180'e uygun bir kontrol-
le glivence altina alinmigtir.

Standart cihazlarda kartondan yapilan ambalaj cevre dostudur ve
yeniden kullanilabilir. Olciim sensériinde ayrica koruyucu bir karton
kapak bulunmaktadir. Ozel modellerde ilaveten PE képiik veya PE
folyo kullanilir. Ambalaj atigini 6zel geri kazanma isletmeleri vasitasiyla
imha edin.

Nakliye, nakliye ambalajinda belirtilen agiklamalar g6z éninde bu-
lundurularak yapilmalidir. Bunlara uymama, cihazin hasar gérmesine
neden olabilir.

Teslim alinan malin, teslim alindiginda eksiksiz oldugu ve nakliye ha-
sarinin olup olmadigr hemen kontrol edilmelidir. Tespit edilen nakliye
hasarlari veya gdze batmayan eksiklikler uygun sekilde ele alinmalidir.

Ambalajlanmig parcalar montaja kadar kapall ve ambalaj disina
koyulmus kurulum ve depolama isaretleri dikkate alinarak muhafaza
edilmelidir.

Ambalajlanmig parcalar, baska trli belirtimemisse sadece asagida
belirtilen sekilde depolanmalidir:

e Acik havada muhafaza etmeyin

Kuru ve tozsuz bir yerde muhafaza edin
Agresif ortamlara maruz birakmayin
Gunes i1sinlarindan koruyun

Mekanik titresimlerden kaginin

Depo ve nakliye sicakligi konusunda " Ek - Teknik ézellikler - Cevre
kosullar" bélimine bakin.
e Bagdilnem % 20 ... 85

Agirliklart 18 kg (39.68 Ibs)'nun uzerinde olan cihazlarda kaldirmak ve
tasimak icin bu isler icin uygun ve onayl araclar kullaniimaldir.

VEGASWING 63 « iki telli 8/16 mA 9



3 Uriin tanimi

Flanglar

Durdurma dislisi

Konnektor

3.5 Aksesuar

Burada belirtilen aksesuarlara iliskin kullanim kilavuzlarini web sitemi-
zin indirilebilecek dosyalar béluminde bulabilirsiniz.

Digli flanglarin farkli modeller i¢in su standartlar mevcuttur: DIN 2501,
EN 1092-1, BS 10, ASME B 16.5, JIS B 2210-1984, GOST 12821-80.

Durdurma dislisi, uzatma borulu sensérlerin kademesiz olarak kilitlen-
mesi gbrevini Ustlenir.

Asagidaki durdurma diglileri mevcuttur:
e ARV-SG63.1 - basingsiz

e ARV-SG63.2 - 16 bar'a kadar
e ARV-SG63.3 - 64 bar'a kadar

Durdurma diglisinin dolum malzemesine temas eden parcalari celik-
ten (316L) veya C22 (2.4602) alasimindan Uretilmis olmalidir.

Durdurma diglileri kaplama uzatma borularinda kullanilamaz.

Daha fazla bilgiyi durdurma dislilerinin kullanim kilavuzlarinda bulabi-
lirsiniz.

Sinir seviye sensorlerinin ayrilabilir bir baglanti ile, glic kaynagina ya
da sinyal degerlendirmeye baglanabilmesi icin fis baglayici sensoérler
de mevcuttur.

Su fis baglantilan mevcuttur:

e Mi12x1

ISO 4400

Harting HAN 7D

Harting HAN 8D

Amphenol-Tuchel

10
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4 Monte edilmesi

Proses kosullari

Cevre kosullari

Anahtarlama noktasi

A

4 Monte edilmesi

4.1 Genel talimatlar

Uyari:

Cihaz guvenlik nedeniyle sadece onaylanan proses kosullarinda
calistinlabilmektedir. Bunun hakkindaki verileri kullanim kilavuzunun "
Teknik Veriler" bélimunden ya da model etiketinden okuyabilirsiniz.

Bu nedenle montajdan énce proseste yer alan tim cihaz pargalarinin,
s0z konusu olabilecek proses kosullarina uygun oldugundan emin
olun.

Bu pargalar arasinda sunlar sayilabilir:

o Olglime etkin yanit veren parca
e Proses baglantisi
e Proses igin yalitimlama

Proses kosullari arasinda sunlar sayilabilir:

Proses basinci

Proses sicaklig

Malzemelerin kimyasal 6zellikleri
Abrazyon (cizilme) ve mekanik 6zellikler

Cihaz, DIN/EN/BS EN/IEC/ANSI/ISA/UL/CSA 61010-1 geregince
normal ve ileri cevre kosullari icin uygundur. Hem i¢ hem dis alanda
kullanilabilmektedir.

Temelde VEGASWING 63 herhangi bir pozisyonda monte edilebilir.
Cihaz, titresimli ¢atal arzu edilen anahtarlama noktasi yliksekliginde
olacak sekilde monte edilmelidir.

Titresimli ¢catalin yanlarinda dikey montajda anahtarlama noktasini be-
lirten isaretler (¢entikler) vardir. Anahtarlama noktasi, yogunluk salteri-
nin temel ayarindaki = 0,7 g/cm?® (0.025 Ibs/in®) dolum malzemesi (su)
ile belirlenmektedir. VEGASWING 63 cihazi montajinda bu isaretlerin
arzu edilen anahtarlama noktasi yuksekliginde olmasina dikkat edin.
Dolum malzemesinin yogunlugu sudan farkli bir yogunluga sahipse
ise, cihazin anahtarlama noktasinin kaydigini dikkat alin - Su 1 g/cm®
(0.036 Ibs/in®). Ortam malzemesi yogunlugu < 0,7 g/cm?® (0.025 Ibs/
in®) ve = 0,5 g/cm?® (0.018 Ibs/in®) ise yogunluk salterini = 0,5 g/lcm®
yogunlug@a ayarlayin.

Yogunluk > 0,45 g/cm® (0.016 Ibs/in®) oldugu zaman képliklerin sen-
sor tarafindan tespit edilmesine dikkat edin. Bu 6zellikle kuru calisma
koruyucusu olarak kullanimda anahtarlama hatalarina yol acabilir.

VEGASWING 63 « iki telli 8/16 mA 11



4 Monte edilmesi

Res. 2: Dikey montaj

NN =

Anahtarlama noktasi yakl. 13 mm (0.51 in)
Daha dlisiik yogunlukta anahtarlama noktasi
Daha yiiksek yogunlukta anahtarlama noktasi
Anahtarlama noktasi yakl. 27 mm (1.06 in)

@

Res. 3: Yatay montaj
1 Anahtarlama noktasi

2 Disli modeldeki isaret, yukari dogru ayarlidir

@

Res. 4: Yatay montaj (Ozellikle yapiskan dolum malzemeleri icin énerilen montaj

konumu)
1 Anahtarlama noktasi

2 Digli modeldeki isaret, yukari dogru ayarlidir

Flansl modelde catal asagidaki gibi ayarldir.

12
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4 Monte edilmesi

Neme karsi koruma

A

Nakliye A

Kullanimi

A

Kablo baglanti elemanlari

Res. 5: Flangll modellerde ¢atal konumu
1 Flansh modeldeki isaret, yukar dogru ayariidir

Cihazinizi, nemlenmeye karsi, su 6nlemleri alarak koruyun:

e Uygun bir baglanti kablosu kullanin ( Gii¢ kaynagina baglanmasi"
bélimine bakiniz)

e Disli kablo baglantisini (konnekt6ra) sikistirin

e Disli kablo baglantisinin (konnektér) dntindeki baglanti kablosunu
arkaya itin

Bu, 6zellikle acik alanlarda, icinde (6rn. temizlik islemleri sonucu)
nem olma ihtimali olan kapali alanlarda veya sogutulmus ve isitiimig
haznelere montaj igin gecerlidir.

Uyari:

Kurulum sirasinda cihazin i¢inin kesinlikle nemlenmemesini ve icine
kir girmemesini saglayiniz.

Cihaz koruma tiirtine uygunluk i¢in kullanim sirasinda gévde kapagi-
nin kapall ve gerekirse surgilenmis olmasina dikkat edin.

Dikkat:

VEGASWING 63 cihazini titregimli gataldan tutmayin. Ozellikle flangl
veya borulu stirimlerde titresimli ¢atal cihaz agirhgindan hasar gére-
bilir. Kaplamali cihazlarin tagsinmasini gok dikkatli bir sekilde yapin ve
titresimli ¢atala temaslardan kaginin.

Montaj 6ncesinde, ambalaji veya koruyucu kapagi hemen gikarin.

Titresimli seviye salteri bir 6lcim aletidir ve bu sekilde kullaniimalidir.
Titresim elemaninin bukdlmesi cihazin arizalanmasina yol agar.

ikaz:
Govde vidalamak maksadiyla kullanilamaz! Fazla sikmak, gévdenin
dénme mekaniginde hasarlara neden olabilir.

Vidalamak i¢in vida tzerindeki altigen bashgr kullanin.

Metrik vida

Disli kablo baglantilar metrik disli cihaz gévdelerine fabrikada vida-
lanmistir. Bunlar tagima sirasinda guvenlik temin etmek igin plastik
tipalarla kapatiimiglardir.

VEGASWING 63 « iki telli 8/16 mA 13
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Kaynak soketi

Yapisan maddeler

Bu tipalar elektrik baglantisindan ¢ikarin.

NPT vida

Kendiliginden kapanan NPT dislilerine sahip cihaz gévdeleri kullanil-
diginda disli kablo baglantilar fabrikada takilamaz. Kablo giriglerinin
acik agizlar bu nedenle tasima giivenligi olarak tozdan koruyucu
kapakla kapatiimigtir. Toza kargi kullanilan kapaklar neme karsi yeterli
koruma saglamamaktadirlar.

Bu koruyucu basliklari makine devreye almadan 6nce onaylanmig
kablo baglantilariyla degistirin ya da bunlara uyan kér tapa ile agizla-
rini kapatin.

4.2 Montaj talimatlari

VEGASWING 63 cihazinin tanimlanmis bir disli ucu vardir. Bu, her VE-
GASWING 63 cihazin vidalandiktan sonra daima ayni ¢atal konumda
olmasi anlamina gelir. Bu nedenle VEGASWING 63 cihaziyla birlikte
gelen contayi ¢ikarin. Kaynak destegi 6n tarafindaki O halkasi ile
kullanilacaginda bu contaya gerek yoktur.

Bu kaynatma desteginin, kaplamali cihaz tipleri igin uygun olmadigini
dikkate alin.

VEGASWING 63 cihazini kaynak destegine deginceye kadar vida-
layin. Kaynak yapmadan énce sonraki konumu belirleyebilirsiniz.
Kaynak desteginin uygun konumunu isaretleyin. Kaynatmadan énce
VEGASWING 63 cihazi vidasini gdzmeniz ve kaynak desteginden ka-
ucuk halkayi ¢cikarmaniz gerekir. Kaynak destegi bir isaretleme ¢entigi
ile isaretlidir. Kaynak destegini, isaret yukari bakacak sekilde [boru
hatlarina (DN 32 - DN 50) akis yéninde] kaynatin.

[I"j/@]

P

Res. 6: Kaynatma destegindeki isaret
1 lsaret

Yapiskan ve viskoz (kivamli) dolum malzemelerindeki yatay montajda,
titresimli ¢atal Gizerinde toplanan maddelerin mimkuin oldugunca az
olmasini saglamak i¢in titresimli ¢atal ylzeyleri miimkin oldugunca
dikey durmalidir. Digli stirimlerde altigen baslikta bir isaret bulunmak-
tadir. Bu sekilde, vidalarken titresimli ¢atal konumu kontrol edilebilir.
Altigen baslik yassi conta Gizerine oturdugunda disli bir yarim tur daha
dondrdlebilir. Bu, dnerilen kurulum konumuna ulasmak igin yeterlidir.

Flansh modellerde catal, flans delikleriyle hizalandirilir.

Yapigkan ve viskoz (kivamli) dolum malzemelerinde, birikintileri &nle-
mek igin titresimli catalin kabin Gistine miimkiin oldugunca serbestge

14
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4 Monte edilmesi

Basing¢ / Vakum

iceri akan madde

Akiglar

Karigtirma mekanizmalari

€&

cikmasi gerekir. Bu nedenle, flanglar igin desteklerin yatay montajin-
dan ve vidal desteklerden kaginin.

Kapta yuksek veya algcak basing oldugu zaman proses baglantisinin
sizdirmazlhgini saglamaniz gerekir. Sizdirmazlik malzemesinin dolum
malzemesine ve proses sicakligina dayanikli olup olmadigini kullan-

madan énce kontrol edin.

izin verilen maksimum basinci, sensériin " Teknik Veriler" veya Model
Etiketi bélimdnden alin.

VEGASWING 63cihazinin dolum akintisi icinde monte edilmesi
istenmeyen hatall 6lgtimlere yol acabilir. VEGASWING 63'yi haznenin
orn. doldurma agizlari, karistirma diizenekleri vb. istenmeyen etkilerin
olusamayacag bir yerine takin.

Bu 6zellikle uzun uzatma borusu olan cihaz tipleri igin béyledir.

Res. 7: Iceri akan madde

Dolum malzemesi hareketlerinde VEGASWING 63'in titresimli ca-
talinin miimkdn oldugunca az direng géstermesi icin, titresimli catal
yuzeylerinin dolum malzemesi hareketine paralel olmasi gerekir.

Karistirma kaplari, sistem kaynakli titresimler sinir anahtarinin gugla
yanlamasina kuvvetlere maruz kalmasina yol agabilir. Bu yuzden
VEGASWING 63 uzatma borusunu ¢ok uzun segmeyin. Bunun yerine
bir sinir anahtarinin yanlamasina ve yatay konumda monte edilip
edilmeyecegini kontrol edin.

Sistem kaynakli asiri titresimler ve sallanmalar (Kaptaki karisim veya
calkantih akimlar VEGASWING 63'in uzatma borusunun rezonans
salinimlarina alinimlarina neden olabilir. Bu, Ust kaynak yerinde
malzemenin daha ¢ok gerilmesine yol acabilir.Uzun bir boru strima
gerekiyorsa, bu ylizden uzatma borusunu sabitlemek igin derhal
titresimli gatalin Ust kisminda uygun bir destek saglayin.

Bu énlem 6zellikle Ex alani kategori 1G veya WHG i¢in béyledir. Boru-
nun bu énlem yGzinden bikilmemesine dikkat edin.
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4 Monte edilmesi

Emayeleme

Gaz sizdirmazlik aplikas-

yonu

A

Res. 8: VEGASWING 63'in yandan sabitlenmesi

Emaye kaplamali cihazlarla ¢aligirken ¢ok 6zel bir dikkat harcamali,
sert sok veya vurmalardan kaginmalisiniz. VEGASWING 63 cihazinizi
kurulumdan hemen 6nce ambalajindan ¢ikarin. VEGASWING 63'i
dikkatle 6ngoérilmis hazne agzina itin ama sivri kenarli hazne parca-
larina degmemeye caligin.

Gaz sizdirmazlik aplikasyonu (Alternatif) ikinci bir conta yardimi ile
sivinin kontrolstiz cikisini engeller. Gaz sizdirmazlik aplikasyonunun
Omri malzemelerin kimyasal dayanikliligina baghdir. Bkz. " Teknik
Veriler".

Dikkat:
Sivinin titresim elemanina girdigi tespit edilirse (6r. VEGASWING 63
cihazindan bir ariza mesaj alindiginda) cihazin hemen degistiriimesi
gerekir.

16
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5 Besleme gerilimine baglanma

Giivenlik uyarilarini dik-

kate alin

Ex uygulamalar icin
guvenlik talimatlari-
ni dikkate alin

Gii¢ kaynagi

Baglanti kablosu

Ex uygulamalar icin
baglanti kablosu

A\

€&

€&
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5 Besleme gerilimine baglanma

5.1 Baglantinin hazirlanmasi
ilk olarak su givenlik agiklamalarini dikkate alin:

ikaz:
Sadece elektrik verilmeyen ortamda baglanti yapiimaldir.

e Elektrik baglantisi sadece bu isin egitimini almis ve tesis Ust
sorumlusunun yetki verdigi bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

e Cihazi prensip olarak kablo uglarinin baglanip ¢ikariimasina olanak
taninacak sekilde baglayin.

Patlama tehlikesi olan bélimlerdeki ilgili talimatlar, sensérlerin ve te-
darik cihazlarinin uygunluk ve tip onay sertifikalar dikkate alinmalidir.

Gug¢ kaynagini asagidaki baglanti semalarina gére baglayin. Bunu
yaparken genel kurulum yénergelerine uyun. VEGASWING 63'i
prensipte hazne topragina (PA) ya da plastik kaplarda ise en yakin
toprak potansiyeline baglayin. Bunun icin cihaz gévdesinin yaninda
kablo baglantilar arasinda bir topraklama terminali bulunmaktadir. Bu
baglanti, elektrostatik ylkiin desarj olmasini saglar. Ex uygulamalarda
patlama tehlikesi olan alanlar igin koyulmus kurulum yénergelerine
uymaniz gerekir.

Enerji beslemesine iligkin verileri " Teknik veriler" bélimunde bulabi-
lirsiniz.

Cihaz piyasada bulunan blendajsiz iki telli kablo ile baglanir. Sanayi
icin EN 61326 test deg@erlerinin tizerinde bir elektromanyetik parazit-
lenme beklendigi takdirde yalitimli kablo kullaniimalidir.

Kullanilan kablonun maksimum ¢evre sicakligina gereken sicaklik ve
yangin direncinin olmasina dikkat edin.

Dairesel kablo kullanin.5 ... 9 mm (0.2 ... 0.35 in)'lik bir dis capi olan
kablo, kablo baglantisinin kapanmasini saglar. Bagka capta veya
kesitte bir kablo kullanacaksaniz ya contayi degistirin ya da uygun bir
kablo baglantisi kullanin.

Tehlikeli bolgelerde VEGASWING 63 icin sadece misaade edilen
kablo rakorlarini kullanin.

Ex uygulamalarda ilgili montaj talimatlarini dikkate alin.

Tum gévde agizlanni EN 60079-1 normlarina uygun sekilde kapatin.

5.2 Baglanti prosediirii

Ex cihazlarda gévde kapaginin agilmasina sadece patlama riski olma-
yan ortamlarda izin verilir.

Su prosedur izleyin:

1. Govde kapaginin vidasini sokiin

2. Digli kablo baglantisinin baslik somunu gevsetin ve tipalari gikarin
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5 Besleme gerilimine baglanma

Govdeye genel bakis

€&

© N o oA

Baglanti kablosunun kilifini yakl. 4 in10 cm (4 in) siyirin, tellerin
munferit yalitimini yakl. 1 cm (0.4 in) siyirin

Kabloyu kablo baglantisindan sensoriin igine itin

Baglanti terminallerini bir tornavida ile agin

Tel uglarini baglanti planina uygun sekilde acik terminallere takin
Baglanti terminallerini bir tornavida ile sikin

Terminaller icinde bulunan kablolarin iyi oturup oturmadigini test
etmek igin hafif¢e ¢ekin

Kablo baglantisinin baslik somununu iyice sikistirin. Conta kablo-
yu tamamen sarmalidir

10. Govde kapagini vidalayin
Elektrik baglantisi bu sekilde tamamlanr.

5.3 Bir hiicreli gévdenin baglanti semasi

Asagidaki sekiller hem Ex olmayan hem de Ex d modeller igin gecer-
lidir.

s

@

@

o

@

Res. 9: Tek bélmeli gévde malzeme cegitleri

(S NIV VR

Plastik (Ex d'de degil)

Altiminyum

Paslanmaz celik (Ex d'de degil)

Paslanmaz celik, elekrolizle parlatiimis (Ex d'de degil)

Hava basinci dengelemesi igin filtre elemani ya da kablo gizleme: IP66/IP68,
1 bar modelinde (Ex d'de degil)
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5 Besleme gerilimine baglanma

Elektronik bélme ve bag-
lanti bélmesi

Baglanti semasi

4 e

Res. 10: Elektronik bélme ve baglanti bélmesi

Kontrol lambasi

Hassasiyeti degistirmek icin DIL salteri
Topraklama terminalleri

Baglanti terminalleri

Degerlendirme sistemi veya SPS

(S0 NV VIR

VEGASWING 63 cihazinin, seviye alarmi ¢alistiginda, hat kesildiginde
veya ariza oldugunda anahtarlama devresinin agik olacagi sekilde
baglanmasini 6neririz (Emniyetli konum).

Bir kontrol cihazina, Ex ve WHG cihazlarina baglanti yapilabilmesi
icin. Baglantisi yapilan kontrol cihazi Gzerinden gii¢ kaynagi. Daha
fazla bilgiyi " Teknik veriler" bélimiinden bulabilirsiniz, " Ex Teknik
veriler" hakkindaki daha fazla bilgiyi ise bu teslimatla birlikte verilen "
Glivenlik uyarilarin"da okuyabilirsiniz.

Devre semasi 6rnegi tim kullanilan kontrol cihazlari igin gegerlidir.
VEGASWING 63 (izerindeki kontrol lambasi normalde yanar

e Kirmizi - Titresimli ¢atal 6rtulu ise
e Kirmiz - Titresimli ¢atal 6rtusuz ise

Kontrol cihazinin kullanim kilavuzunu dikkate alin. Uygun kontrol
cihazlarnini " Teknik veriler" béluminden bulabilirsiniz.

Eger VEGASWING 63 cihazi Ex alanda veya WHG'ye tagsma glven-
liginin bir pargasi olarak kullanilirsa guvenlik uyarilarinin ve uygunluk
belgelerinin ydnetmeliklerine dikkat edilmesi gerekir. SWE60Z EX,
SWEB0Z EX E1 elektronik modulli cihaz dogrudan bir SPS analog
girisinde calistinlacaksa uygun bir glivenlik bariyerinin kullaniimasi
dogru olur.
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Tel atama baglanti kab-
losu

4+ -
%
12
T
20 000

Res. 11: Bir hiicreli gbvdenin baglanti semasi

5.4 Baglanti plani - Model IP66/IP68, 1 bar

Res. 12: Tel atama baglanti kablosu

1 Glg¢ kaynagi ve/veya degerlendirme sistemi i¢in kahverengi (+) ve mavi (-)
2 Blendaj

20
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islev / Yapi

6 Devreye alma

6 Devreye alma

6.1 Genel

Parantez igindeki sayilar asagidaki sekillerin Gzerindekileri isaret
etmek igindir.

Elektronigin anahtarlama konumu plastik gévdede gévde kapagi
kapali iken kontrol edilebilir (kontrol lambasi). Temel ayarda yo-
gunlugu = 0,7 g/cm?® (0.025 Ibs/in®) olan dolum malzemeleri tespit
edilebilir. Diisiik yogunluklu dolum malzemelerinde salteri > 0,5 g/cm?®
(0.018 Ibs/in®) konumuna getirmeniz gerekir.

Elektronik moddil tizerinde asagidaki gésterge ve kullanim elemanlari
bulunmaktadir:

e Kontrol lambasi (1)
e Yogunluk araliginin (2) ayari icin DIL salteri

Calisma modu anahtari (A/B)
121, 122 VEGATOR kontrol cihazinda, kontrol cihazi lizerinden.

A/B mod degistirme anahtari ile anahtarlama durumunu degistirebi-
lirsiniz. Bu sayede fonksiyon tablosuna uygun bir sekilde istediginiz
calisma modunu belirleyebilirsiniz (A - maksimum saptama ve/veya
tasmaya karsi koruma, B - minimum saptama veya kuru calismaya
karsi koruma). Kontrol cihazindan salterin gecikme ayarini da degisti-
rebilirsiniz (Kontrol cihazlarn VEGATOR 121, 122 veya 636 Ex).

Uyari:

Test icin VEGASWING 63 cihazinin titresim gatalini her zaman sivi
icine daldinn. VEGASWING 63 cihazinin islevini elle test etmeyin. Bu
sensoriin hasar gérmesine yol agabilir.

6.2 Ayar elemanlari

Res. 13: SWE60Z elektronik modilii - Iki telli ¢ikis

1 Kontrol lambasi (LED)
2 Yogunluk araliginin ayari icin DIL salteri
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Kontrol lambasi (1)

Yogunluk araliginin (2)

ayar

e

Anahtarlama durumunun gésterilmesi igin kontrol lambasi (LED)
e yesil =titresimli catal értisuz

e kirmizi = titresimli ¢atal 6rtulu

e kapalli=arza

Bu DIL galterini (2) kullanarak anahtarlama noktasini 0,5 - 0,7 g/cm?®
(0.018 ve 0.025 Ibs/in®) yogunlugundaki sivilara ayarlayabilirsiniz.
Temel ayardayken, yogunlugu > 0,7 g/cm?® (0.025 Ibs/in®) olan sivilar
tespit edilebilir. Disuk yogunluklu dolum malzemelerinde salteri

> 0,5 g/lcm?® (0.018 Ibs/in®) konumuna getirmeniz gerekir. Anahtarla-
ma noktasi igin veriler, dolum malzemesi su - yogunluk degeri 1 g/
cm? (0.036 Ibs/in®) ile belirlenebilir. Farkli yogunluktaki sivilar igin bu
anahtarlama noktasi yogunluga ve montaj sekline bagh olarak gévde
veya titresimli ¢atal ucu yoniine kayabilir.

Uyari:

Yogunluk > 0,45 g/cm?® (0.016 Ibs/in®) oldugu zaman képtiklerin sen-
sor tarafindan tespit ediimesine dikkat edin. Bu 6zellikle kuru calisma
koruyucusu olarak kullanimda anahtarlama hatalarina yol acabilir.

6.3 lslev tablosu

Asagidaki tablo, ayarlanan ¢alisma modu ve dolum durumuna bagh
olarak anahtarlama durumlari hakkinda isik tutmaktadir.

Sensér Kontrol cihazi
Kontrol ci- | Seviye Sinyal Kontrol Analog Kontrol
hazinda akimi - lambasi - | girisi - Ku- | lambasi
calisma Sensor Sensoér manda - Kontrol
modu cihazi
Calisma ( ;j@ yakl. 8 mA > 3,8 mA
modu (A) 2 [<11.5mA 0
Tasmaya o o
karsi koru-
ma Yesil
Calisma ( 7 yakl. 16 mA >12,5mA
modu (A) N |<21mA o
Tasmaya o
karsi koru-
ma Kirmizi
Calisma ( ) yakl. 16 mA >12,5mA
modu (B) S |<21mA SN
Kuru calis- o o
maya karsi P
koruma Kirmizi
Calisma ( ) yakl. 8 mA >3,8mA
modu (B) N |<115mA o
Kuru calis- o
maya karsi P
koruma Yesil
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WHG

SIL

Yerine getirme - Fonksi-
yon Testi

Sensér Kontrol cihazi
Kontrol ci- | Seviye Sinyal Kontrol Analog Kontrol
hazinda akimi - lambasi - | girisi - Ku- |lambasi
calisma Sensor Sensor manda - Kontrol
modu cihazi
Kesinti sin- | istege bagli | yakl. <3,6 mA
ali 1,8 mA
y o 221 mA o
Calisma
modu (A/B)
Kapall

6.4 Diizenli test (WHG, SIL)

WHG'ye gore diizenli test yapiimasi genel yapi onayinda diizenlen-

mistir (Belgenin 8.maddesine bakiniz.).

VEGASWING 63 Ex'i WHG'ye gore bir tasma glvenligi pargasi olarak

kullaniliyosa bu 6nemli onaylari dikkate alin.

Asagidaki cihaz kombinasyonlart WHG gereksinimlerini karsilamak-

tadir:

VEGASWING 63 Ex

o SWEB0Z EX elektronik modulli

e Kontrol cihazi VEGATOR 121, 122 veya SSPS (glivenligi dikkate
alan SPS)

VEGASWING 63 IEC 61508'e gore SIL 2 dereceli 6lguim zincirlerinde
kullanim i¢in yeterli bulunmus (Tekrar edilmistir, SIL3 derecesi) ve
WHG'ye uygun onay almistir.

Olglim sistemi sivilarin seviye sinir 8lciimiinde kullanilabilir ve Giiven-
lik Tekniginin &zel gereksinimleri icin yeterlidir.

Bir kanalll mimaride (1001D) bu SIL2'ye kadardir ve ¢ok kanalli, tek-
rarli mimaride bu SIL3'e kadar ¢ikabilir.

Asagidaki cihaz kombinasyonlar SIL gereksinimlerini karsilamaktadir:
VEGASWING 63 Ex

e SWEB0Z EX elektronik modullu

e SSPS (guvenligi dikkate alan SPS)

SWEB0Z EX elektronik modulli
e Kontrol cihazi VEGATOR 121, 122

Tekrar edilebilirlik testini yapabilmek igin su se¢cenekler mevcuttur:

1 Kabin anahtarlama noktasina kadar doldurulmasi
Bu sorunsuz olabiliyorsa, kabi anahtarlama noktasina kadar doldurun
ve sensoriin verdigi tepkiyi izleyin.

2 Sensoriin sokiilmesi ve asil dolum malzemesine daldiriimasi
Test icin sensérii sokebilir ve sensérin dogru ¢aligip calismadigini
anlamak icin sensoéru asil dolum malzemesine daldirabilirsiniz.
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1 Kabin anahtarlama
noktasina kadar doldu-
rulmasi

2 Sensoriin sokilmesi ve
asil dolum malzemesine
daldiriimasi

3 Sensore olan iletimde kisa kesinti

IEC 61508'ye gore tekrarli fonksiyon testi sensore iletide kisa (> 2 sa-
niye) kesinti yapilarak yerine getirilebilir. Bu sekilde test slreci baglar.
Bu sirada SSPS gostergelerindeki ardisik anahtarlama konumlarinin
dogru olmasina dikkat edilmelidir. Sensér bu durumda ne yerinden
sokulmeli ne de kap doldurularak ¢alistirimalidir.

Fonksiyon testini verilen akim degerleriyle dogrudan bir SSPS veya
bir devre kumanda sistemi Uzerinden de yapabilirsiniz.

4 VEGATOR 121, 122 kontrol cihazindaki test tusunu ¢aligtirin
Kontrol cihazinin 6n plakasinda gémme montajl bir test tusu bulunur.
Bu test tusunu uygun bir cisimle > 2 saniye basili olarak tuttugunuzda
bir test slireci baglar. Senséri sékmeye veya tanki doldurarak hareke-
te gecirmeye gerek yoktur.

e VEGATOR 121, 122 - ariza sinyali LED'si basitce test edilerek
Test sonucu VEGATOR 121 veya 122 kontrol cihazinda kontrol cihazi-
nin Gzerindeki LED'den dogrudan kontrol edilebilir.

Bu, testi yapmak icin en rahat ve kolay yéntemdir.

Bu sorunsuz olabiliyorsa, kabi anahtarlama noktasina kadar doldurun
ve sensOrln verdigi tepkiyi izleyin.

Proses
1. Fonksiyon testini yukarida yazildigi sekilde yapin (1 Sensére olan
iletimde kisa kesinti).

Cihazi bunun igin kisa sureligine (> 2 sn) enerji kaynagindan ayirin
veya test tusuna basin.

Test sonuclarini kontrol edin.

Fonksiyon testi sirasinda sonradan anahtarlanan cihazlarin aktif
olmasina dikkat edin.

2. Kontrol cihazinda ¢alisma modu digmesine (min./maks.) basin.

Anahtarlama durumunun degisip degismedigini kontrol edin
(Kontrol lambasi - Anahtarlama durumu). Bununla él¢gim diizene-
ginin dogru galisip ¢alismadigini kontrol edersiniz.

Bu olmadidi takdirde, 6lcim kurulumunda bir hata vardir.

Fonksiyon testi sirasinda sonradan anahtarlanan cihazlarin aktif
olmasina dikkat edin.

3. Kabi anahtarlama noktasina kadar doldurun.

Anahtarlama durumunun degisip degismedigini kontrol edin
(Kontrol lambasi - Anahtarlama durumu). Bununla élgiim diizene-
ginin dogru calisip ¢alismadigini kontrol edersiniz.

Bu olmadigi takdirde, 6lgim kurulumunda bir hata vardir.

Fonksiyon testi sirasinda sonradan anahtarlanan cihazlarin aktif
olmasina dikkat edin.

Test icin sensoru sokebilir ve sensérin dogru galisip calismadigini
anlamak igin titresimli 6geyi asil dolum malzemesine daldirabilirsiniz.
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6 Devreye alma

3 Sensore olan iletimde
kisa kesinti

Proses
1. Fonksiyon testini yukarida yazildigi sekilde yapin (1 Sensoére olan
iletimde kisa kesinti).

Cihazi bunun igin kisa sureligine (> 2 sn) enerji kaynagindan ayirin
veya test tusuna basin.

Test sonuclarini kontrol edin.

Fonksiyon testi sirasinda sonradan anahtarlanan cihazlarin aktif
olmasina dikkat edin.

2. Kontrol cihazinda ¢alisma modu diigmesine (min./maks.) basin.
Anahtarlama durumunun degisip degismedigini kontrol edin
(Kontrol lambasi - Anahtarlama durumu). Bununla él¢uim diizene-
ginin dogru ¢aligip calismadigini kontrol edersiniz.

Bu olmadigi takdirde, él¢iim kurulumunda bir hata vardir.

Fonksiyon testi sirasinda sonradan anahtarlanan cihazlarin aktif
olmasina dikkat edin.

3. Cihazi sokun ve titresimli 6geyi asil dolum malzemesindeki anah-
tarlamanoktasina kadar daldirin.
Anahtarlama durumunun degisip degismedigini kontrol edin
(Kontrol lambasi - Anahtarlama durumu). Bununla élgim diizene-
ginin dogru ¢alisip calismadigini kontrol edersiniz.
Bu olmadigi takdirde, él¢ciim kurulumunda bir hata vardir.
Fonksiyon testi sirasinda sonradan anahtarlanan cihazlarin aktif
olmasina dikkat edin.

Kap doldurmayi degistiremiyorsaniz veya sensori sbkemiyorsaniz bu
test uygundur.

iki telli elektronik modiille baglantili 8lgiim diizenlerinde bu fonksiyon
testi yerine getirilebilir.

IEC 61508'e uygun tekrarlama testi sensére giden hat kisa streli
olarak (> 2 saniye) kesintiye ugratilarak yapilir.

Bununla bir test baslatilir. Bu sirada SSPS gdstergelerindeki ardisik
anahtarlama konumlarinin dogru olmasina dikkat edilmelidir.

Sensore olan iletimde kisa kesinti

Fonksiyon testini verilen akim degerleriyle dogrudan bir SSPS veya

bir devre kumanda sistemi tzerinden de yapabilirsiniz.

1. Cihazi kisa sureligine (> 2 sn) elektrik sebekesinden ayirin.
Ug anahtarlama konumlarinin dogru sirada ve verilen stirede olup
olmadigini kontrol edin. Bu sayede 6l¢iim kurulumunun dogru
calisip calismadigini kontrol edebilirsiniz.

Test slirecini asagidaki " Yerine getirme - Fonksiyon testi" linkin-
den bulabilirsiniz.

Fonksiyon testi sirasinda sonradan anahtarlanan cihazlarin aktif
olmasina dikkat edin.

2. Kontrol cihazinda ¢alisma modu digmesine (min./maks.) basin.
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e

Anahtarlama durumunun degisip degismedigini kontrol edin
(Kontrol lambasi - Anahtarlama durumu). Bununla él¢giim dizene-
ginin dogru ¢alisip calismadigini kontrol edersiniz.

Bu olmadigi takdirde, 6lgim kurulumunda bir hata vardir.

Fonksiyon testi sirasinda sonradan anahtarlanan cihazlarin aktif
olmasina dikkat edin.

Yerine getirme - Fonksiyon Testi

Bir VEGASWING 63 degerlendirme sistemine ya da SSPS'e baglan-
migsa, sensore olan baglanti hattini > 2 saniye kesmeniz gerekmekte-
dir. Salterin gecikme ayarini 0,5 saniyeye getirmelisiniz.

Test dugmesi birakildiktan ya da baglanti hattinin sensére iletimi
kesildikten sonra tim élgtim kurulumunun dogru ¢alisip ¢alismadigini
degerlendirebilirsiniz. Test sirasinda su calisma modlari simdile edilir:
o Kesinti sinyali

e Bos sinyali

e Dolu sinyali

I/mA A
16 +1,5 1+ R @
8151 ---- @
<36 {——L - @D
0,6:02| 1,505 1,5 05 Us

Res. 14: Fonksiyon testinin siire¢ diyagrami
1 Kesinti sinyali

2 Bos sinyali

3 Dolu sinyali

Ug anahtarlama konumlarinin dogru sirada ve verilen siirede olup
olmadigini kontrol edin. Olmadigi sonucuna variyorsaniz, élgiim
ayarinda bir hata vardir (Kontrol cihazinin kullanim kilavuzuna da baki-
niz.). Sonradan anahtarlanan cihazlarin fonksiyon testi sirasinda etkin
konumda olmasina dikkat edin. Bu sayede 6l¢ciim kurulumunun dogru
fonksiyonunu 6lcebilirsiniz.

Uyari:
Gig kaynaginin galisma zamaninin t, ik anahtarlamaya kadar uzaya-
bilir.

Testin gidisati
Dagmeyi biraktiktan sonra ya da hatta kisa sureli bir kesintiden sonra.
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Sensér aki- | Dolum Kontrol Dolum Kontrol Ariza sinya- | Kontrol
mi - Sensér | seviye- lambasi A | seviye- lambasi B | li rolesi lambasi
sirolesi A |-Tasma gii- |si B - Kuru |-Kurucalsg-
- Tagma gii- | venligi calisma gii- | magiivenligi
venligi venligi
1. Kesinti <3,6 mMA akim yok akim yok akim yok
sinyali NIV
0,6 sn © © ’(w)‘
(+0,2 sn)
+t,"
2.Bossin- |8 mA akim var akim yok akim var
yali (1,5 mA) NV
1,5sn ’(\)‘ © ©
(x0,5 sn)
3.Dolusin- |16 mA akim yok akim var akim var
yali (1,5 mA) NV
1,5sn © ’(\)‘ ©
(x0,5 sn)
4. guncel - - - - - -
caligma ko- NV
numu igin 7@(
geriye

4 VEGATOR 121, 122
kontrol cihazlarindaki test
tusu

Test sonucu (SSPS)

Test basarih

Durum Akim degeri Sire

Hatali sinyal < 3,6 mA 0,6 sn (+0,2 sn)
Ortiisiiz 8mA (x1,5mA) |1,5sn (20,5 sn)
Ortiil 16 mA (x1,5mA) |1,5sn (+0,5sn)

Kap doldurmayi degistiremiyorsaniz veya sensoérii sbkemiyorsaniz bu
test uygundur.

Test sonucu VEGATOR 121 veya 122 kontrol cihazinda kontrol cihazi-
nin (zerindeki LED'den dogrudan kontrol edilebilir.

Bu, testi yapmak icin en rahat ve kolay yéntemdir.

VEGATOR 121, 122 kontrol cihazinin 6n plakasina gémme montajli
bir test tusu entegre edimistir. Bu test tusunu uygun bir cisimle > 2
saniye kadar basili olarak tuttugunuzda bir test suireci baslar. Sensori
s6kmeye veya tanki doldurarak harekete gecgirmeye gerek yoktur.

Fonksiyon testi sirasinda sonradan anahtarlanan cihazlarin aktif
olmasina dikkat edin.

e Ariza sinyalinin LED'si kirmizi yanar - test basarili sonu¢ vermedi.
Olgim aygitinin tamamini kontrol edin.

e Ariza sinyali LED'i yanmiyor - Test sonucu basarili. Bu durumda
tekrarlama testi bitmis demektir.

" Gl¢ kaynaginin calisma siresi
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7 Bakim ve ariza giderme

7.1 Bakim

Bakim Amaca uygun kullanildigi takdirde normal kullanimda herhangi 6zel bir
bakim yapiimasina gerek yoktur.

Temizleme Temizleme aligkanhigi cihazdaki model etiketi ile isaretlerin gérinme-
sini saglar.
Su maddelere dikkat edin:

e Sadece gdvde, model etiketi ve contalara zarar vermeyen temizlik
malzemeleri kullanin
e Sadece cihaz koruma sinifina uyan temizlik ydntemlerini uygulayin

7.2 Arizalarin giderilmesi

Ariza oldugunda yapila- Herhangi bir arizanin giderilmesi icin gerekli dnlemleri almak teknisye-
caklar nin gérevidir.

Ariza nedenleri Cihaz, en Ust dluzeyde ¢alisma guvenligi sunar. Bununla birlikte,
calisma sirasinda arizalar olusabilir. Bu, asagidaki nedenlerden de
kaynaklanabilir:

e Sensér

Proses

Glc¢ kaynagi

Sinyal degerlendirme

Arizalarin giderilmesi ilk nlem gikis sinyalinin test edilmesidir. Birgok durumda ariza nedeni
bu yolla tespit edilerek ¢oézulir.

24 Saat Hizmet-Cagrni Bu 6nlemler yine de herhangi bir sonug vermedikleri takdirde acil
Merkezi durumlar icin +49 1805 858550 numarali telefondan VEGA Cagri
Merkezimizi arayabilirsiniz.
Cagri merkezimiz size normal ¢alisma saatleri disinda da haftada 7
gun araliksiz hizmet vermektedir.
Bu hizmeti dilnya capinda sundugumuz icin destek ingilizce olarak
verilmektedir. Hizmet Ucretsizdir, sadece normal telefon maliyeti
dogmaktadir.
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7 Bakim ve ariza giderme

Anahtarlama sinyalinin

kontrolli

Hata

Neden

Sorun giderme

VEGASWING 63 dolum
malzemesi ile kaplan-
mamig olmasina ragmen
kaplanmis sinyali veriyor
(Tagma guivenligi)
VEGASWING 63 dolum
malzemesi ile kaplanmig
olmasina ragmen kaplan-
mamis sinyali veriyor (Kuru
calisma gavenligi)

Calisma gerilimi gok az

Calisma gerilimini test edin

Elektronik ariza

Kontrol cihazindan ¢alisma modu salterine basin. Bu-
nun sonucunda cihaz acik veya kapal konumuna
gecerse titresimli 6ge Uzerinde madde kalabilir veya
sensOr mekanik hasar gérebilir. Anahtarlama fonksiyo-
nu dogru ¢alisma modunda yeniden hata verirse cihazi
onarima génderin.

Kontrol cihazindan ¢alisma modu salterine basin. Bu-
nun sonucunda cihazin ¢alisma durumu degismiyorsa,
elektronik modil arizalidir. Elektronik modull degistirin.

Montaj yeri uygun degil

Cihazi hazne iginde tehlikeli bolgelere veya hava kabar-
ciklari olan bir yere takmayin.

Titresim elemaninda birik-
me var

Titresim elemani ve destekler tizerinde madde birikip
birikmedigini kontrol edin, varsa bunlari temizleyin.

Yanlis ¢galisma modulu se-
cilmis

Kontrol cihazindan dogru ¢alisma modunu ayarlayin
(Tasma guivenligi, kuru calisma guvenligi). Kablolar dur-
gun halde akim prensibine gére baglanmaldir.

Kontrol lambasi kapali

Titresim elemaninda hata

Titresim elemaninin hasarli veya paslanmis olup olma-
digini kontrol edin.

Elektronikte ariza

Elektronik modull degistirin

Cihaz arizali

Cihazi ya degistirin ya da onarima génderin

Arizayi giderdikten sonra Ariza nedeni ve alinan 6nlemlere bagli olarak " Calistirma" béliminde
tanimlanan islem adimlarini en bastan baslayarak tekrarlayin ve akla
yatkinigini ve bltinliguni kontrol edin.

yapilmasi gerekenler

7.3 Elektronik modiiliinii degistirin
Bir ariza oldugunda elektronik moddl kullanici tarafindan degistirile-

bilir.

kullanilabilir.

Ex uygulamalarda sadece uygun Ex ruhsati olan elektronik moduller

Elektronigin degistirilmesi hakkinda tim bilgileri yeni elektronik modu-
[Gndin kullanim kilavuzundan bulabilirsiniz.

Genel olarak SW6O tipi serisinin elektronik moddlleri birbirleri ile
karistirilabilir. Eger siz bagka tip bir sinyal ¢ikisi olan bir elektronik
modul kullanmak isterseniz tam bir devreye alma islemi yapmaniz
gerekir. Bunun igin gereken kullanim kilavuzunu internet sayfamizda

bulabilirsiniz.

Uyari:

Emaye cihaz strimlerinde 6zel elektronik modul gerektigini dikkate

alin. Bu elektronik moduller SW60E veya SW60E1 olarak tanimlan-

migtir.
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7 Bakim ve ariza giderme

7.4 Onarim durumunda izlenecek prosediir

Internet sayfamizdan onarim durumunda nasil bir prosedur izlemeniz
gerektigi hakkindaki ayrintili bilgileri bulabilirsiniz.

Onarimi hizli ve agik soru birakmadan yerine getirebilmemiz igin ciha-
zinizin verilerini kullanarak orada cihaz geri génderim formu olusturun.

Bunun i¢in sunlara ihtiyaciniz var:

e Cihazin seri numarasi

e Problem hakkinda kisa agiklama

e Urln ortami hakkinda bilgiler

Olusturulan cihaz geri génderim formunun ¢iktisini alin.

Cihazi temizleyin ve kirlmasina karsi korunakl sekilde ambalajlayin.
Yazdirilan cihaz iade formu ve varsa glivenlik pusulasi cihazla birlikte
gbnderilmelidir.

Olusturulan cihaz iade formunun Gzerinde iade edeceginiz yerin
adresi vardir.
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8 Sékme

8 Soékme

8.1 Sdkme prosediiri

Cihazi s6kmek icin " Montaj" ve " Gli¢ kaynagina baglanmasi" bélim-
lerinde anlatilan adimlari tersten baglayarak takip ediniz.

lkaz:

Soékme islemi sirasinda tanklar ve boru hatlarindaki proses kosulla-
rini dikkate aliniz. Yiiksek basinglar veya sicakliklar, agresif ve toksik
malzemeler nedeniyle yaralanma tehlikesi s6z konusu olabilir. Bu
tehlikelerden gerekli 6nlemleri alarak kacininiz.

8.2 Bertaraf etmek

Cihazi bu alanda uzman bir geri déntsim isletmesine gétiriin, bu is
icin genel atik tesislerini kullanmayin.

Eger cihazdan ¢ikarllmasi mumkin olan piller varsa, énce cihazdan
mevcut bu pilleri ¢ikarin ve pilleri ayrica bertaraf edin.

Bertaraf edeceginiz eski cihazda kisisel bilgilerin kayitl olmasi halin-
de, cihazi bertaraf etmeden énce bunlari siliniz.

Eski cihazi usulline uygun sekilde bertaraf edemeyecekseniz geri
iade ve bertaraf konusunda bize basvurabilirsiniz.
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9.1 Teknik 6zellikler

izin verilmis cihazlara iligkin not

Ex onayi vb. gibi izinleri verilmis cihazlar igin teslimat kapsaminda s6z konusu emniyet talimatlarin-
da bulunan teknik veriler gecerlidir. Proses kosullari veya gii¢c kaynagi gibi konularda veriler burada
verilen bilgilerden farkl olabilir.

Tum ruhsat belgeleri internet sayfamizdan indirilebilmektedir.

Genel bilgiler

316L ham maddesi 1.4404 veya 1.4435'e uymaktadir.
Ortamla temas eden malzemeler
— Proses baglantisi - Vidali dis 316L, C22 alasimi (2.4602), 400 alasimi (2.4360)

— Proses baglantisi - Flans 316L, alasim C22 (2.4602) ile kaplanmis 316L, ECTFE
ile kaplanmis 316L, PFA kaplanmis 316L , alasim 400
(2.4360), dublek celik (1.4462)

— Proses i¢in yalitimlama Klingersil C-4400
— Titresimli ¢atal 316L, Alloy C22 (2.4602), Alloy C4 (2.4610) emaye

— Uzatma borusu: ¢ 21,3 mm (0.839in) 316L, C22 alagim (2.4602), C22 alasim (2.4602) emaye,
316L ECTFE kapli, 316L PFA kapli

Ortam (malzeme) ile temas etmeyen malzemeler

- Plastik gévde Plastik PBT (Poliester)
— Aliminyum pres dékim gévdesi Aliminyum pres dokim AISi10Mg, toz kaplama (Temeli:
poliester)
— Paslanmaz ¢elik gévde (hassas 316L
dokam)
— Paslanmaz ¢elik gévde (elektrolizle 316L
parlatiimis)
- Govde ve gévde kapag arasinda Silikon SI 850 R
conta

— Govde ve goévde kapagi arasindaki EPDM
sizdirmazlik elemani (cilaya toleransli

model)
— Govde kapaginda isik iletici PMMA (Makrolon)
— Topraklama terminalleri 316L
- Kablo baglanti elemani PA, paslanmaz celik, piring
— Conta digli boru baglantisi NBR
— Tipa disli kablo baglantisi PA
— Sicaklik adaptoru (opsiyonel) 316L
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Second Line of Defense ya da gaz gecirmez gegit (opsiyonel)

— Second Line of Defense (SLOD),
proses izolasyon sisteminin ikinci
kademesidir ve gévdenin alt kisminda
gaz gecirmez dar gegit seklinde-
dir; malzemenin gévdeye girmesini
engeller.

- Taslyici malzeme

— Cam dokim

— Kontaklar

— Helyum kagagi orani

— Basing mukavemeti

Sensoér uzunlugu (L)

- 316L, Alloy C22 (2.4602)

— Alasim C22 (2.4602) emaye
— 316L, ECTFE kaplamali

— 316L, PFA kaplamali

— Sensdr uzunluklar - Hassasiyet
Boru ¢api

Agirhk

- Cihaz agirhigi (Farkli proses baglanti-
lar igin)

— Boru uzatma

Katman kalinhgi

— Emaye

- ECTFE

- PFA

Ylzey kalitesi

- Standart

— Gida modeli (3A)

— Gida modeli (3A)

Proses baglantilari

- Boru disi, silindirik (DIN 3852-A)
- Boru disi, konik (ASME B1.20.1)
— Flansglar

— Gidaya uygun (hijyenik) baglantilar

Maks. sikma momenti - Proses baglantisi
— Dis G%, % NPT
- Dis G1, 1 NPT

316L

Boronsilikat cam (Schott No 8421)
1.4101

< 10% mbar I/s

PN 64

80 ... 6000 mm (3.15 ... 236.22 in)
80 ... 1500 mm (3.15 ... 59.06 in)
80 ...3000 mm (3.15 ... 118.11in)
80 ... 4000 mm (3.15 ... 157.48in)

+2mm (+ 0.079in)
21,3 mm (0.839 in)

yakl.0,8 ... 4 kg (0.18 ... 8.82 Ibs)

yakl. 920 g/m (9.9 oz/ft)

600 um +200 pm (0.024 in +0.008 in)
500 pm +500/-200 um (0.02 in +0.02/-0.008 in)
600 pm +500/-300 um (0.024 in +0.02/-0.012 in)

R, <3 um (1.18*in)
R,<0,8 um (3.15%in)
R,<0,3um (1.18%in)

G%, G1
% NPT, 1 NPT
DIN DN 25 (izeri, ASME 1" Uizeri

Boru vida baglantisi DN 40 PN 40, Kelepce 1"
DIN 32676 ISO 2852/316L,, Kelepce 2" DIN 32676

ISO 2852/316L, Koni DN 25 PN 40, Tuchenhagen Vari-

vent DN 50 PN 10

75 Nm (55 Ibf ft)
100 Nm (73 Ibf ft)
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NPT kablo vidalari ve Conduit-Borular igin sikma torku

- Plastik gévde

— Aliiminyum gévde/Paslanmaz ¢gelik
govde

Gaz sizdirmaz gegit (opsiyonel)
- Sizinti orani

Maks. 10 Nm (7.386 Ibf ft)
Maks. 50 Nm (36.88 Ibf ft)

< 10® mbar /s

— Basing mukavemeti PN 64
Yuksek Gerilim Denetimi (Emaye) maks. 5 KV
Cikis buyuklagi
Cikis iki telli gikis
Cikis sinyali

- Bos (Ortiisiiz) 8 mA

— dolu (Ortilti) 16 mA

— Kesinti sinyali <1,8mA

Olasi kontrol cihazlari

VEGATOR 121, VEGATOR

Calisma modlari (kontrol cihazi (izerinden mod degistirme)

-A
-B

122

Maksimum seviye (Tasma siperi/tasma emniyeti igin)
Minimum seviye (Kuru ¢alisma emniyeti igin)

Olgiim hassasiyeti (DIN EN 60770-1 uyarinca)

DIN EN 61298-1'e gore referans kosullari ve etki buyukltkleri

— Ortam sicakligi

- Bagil hava nemi

— Hava basinci

- Ortamdaki maddenin sicakligi
— Dolum malzemesi yogunlugu

— Dolum malzemesi viskozitesi

— Biriken basing

— Sensdr kurulumu

— Yogunluk secim salteri

+18 ... +30°C (+64 ... +86
45 ...75%

oF)

860 ... 1060 mbar/86 ... 106 kPa (12.5 ... 15.4 psig)

+18... +30 °C (+64 ... +86
1 g/cm?® (0.036 Ibs/in®) (Su)
1mPas

0 kPa

Ustten dikey olarak

>0,7 g/cm®

oF)

Olgiim hassasiyeti

Olglim sapmasi

+1 mm (0.04 in)
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Proses sicakliginin anahtarlama noktasina etkisi

@

- -/

g4

@

10 (25%64")

8 (516")

6 (15/64")
4 (51")

2 (5ea")

-2 (Slea")

-4 (5/3")

-6 (15/64")

-8 (Sh6")

10 (2576)

250 °C
(482 °F)

0°C
(32°F)

50°C
(122 °F)

100°C
(212°F)

150°C
(302 °F)

200 °C
(392 °F)

Res. 15: Proses sicakliginin anahtarlama noktasina etkisi

NN =

Titresimli ¢atal

Anahtarlama noktasinin mm (in) olarak kaydiriimasi
Proses sicakligi - °C (°F)
Referans kosullarinda anahtarlama noktasi (Centik)

Dolum malzemesi yogunlugunun anahtarlama noktasina etkisi

®

0

- -/

@

10 (25/4")

8 (she")

6 (15/64")

4 (512")

2 (%fea")

)

-2 (Slea")
-4 (513"

-6 (15/g4")

-8 (She")

=10 (-25/64")

T
06
(0,022)

1l
T T
24
(0,087)

T
22
(0,079)

T
16
(0,058)

T
1,4
(0,051)

1l
T T

08 1 1,2
0 (0,043)

(0,029)  (0,036) (0,065)  (0,072)

Res. 16: Dolum malzemesi yogunlugunun anahtarlama noktasina etkisi

DA WN =

Titresimli catal

Anahtarlama noktasinin mm (in) olarak kaydiriimasi
Dolum malzemesi yogunlugu - g/cm? (Ib/in®)

Salter konumu = 0,5 g/cm® (0.018 Ib/in®)

Salter tertibati > 0,7 g/cm® (0.025 Ib/in®)

Referans kosullarinda anahtarlama noktasi (Centik)
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Proses basincinin anahtarlama noktasina etkisi

)
@ 10 (25/64")
8 (5/16")
6 ( 15/64")
4 (5152")
@ 4 2 (/64"
e @ —————— -0
* -2 (5e") \ @
\
-4 (512"
-6 (15/")
-8 (/16")
-10 (25/64")
12 25 38 51 64
(174,1) (362,6) (551,1) (739,7) (928,2)
Res. 17: Proses basincinin anahtarlama noktasina etkisi
1 Anahtarlama noktasinin mm (in) olarak kaydiriimasi
2  Proses basinci, bar (psig)
3  Referans kosullarinda anahtarlama noktasi (Centik)
4 Titresimli catal
Tekrarlaniimazlik 0,1 mm (0.004 in)
Histerez Dikey montajda yakl. 2 mm (0.08 in)
Anahtarlama gecikmesi yakl. 500 msn (Acik/kapalr)
Olgiim frekansi yakl. 1200 Hz
Cevre kosullari
Govde ortaminin sicakligi -40 ... +70°C (-40 ... +158 °F)
Depolama ve transport isisi -40 ... +80 °C (-40 ... +176 °F)
Proses kosullari
Olglim blytkIiga Swilarin sinir seviyesi
Proses basinci -1 ... 64 bar/-100 ... 6400 kPa (-14.5 ... 928 psig)

Proses basinci kelepge veya flang gibi proses baglantisi-
na baglidir (Asagidaki diyagrama bakin)

Maksimum kontrol basinci 100 bar/10000 kPa (1450 psig) veya 1,5 kat proses
basinci

Cihazin kullanimi sirasinda maksimum proses sicakligi
+50 °C (+122 °F) olmak kaydiyla ¢alisma basinci 100
bar/10000 kPa (1450 psig) degerine ¢ikabilir (Sadece
digli stirimlerde).

Proses sicaklidi (Dis ve/veya flans

sicakligr)

- 316L/C22 alagimindan (2.4602) VE-  -50 ... +150 °C (-58 ... +302 °F)
GASWING 63
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Proses sicakhidi (Disli veya flans sicakligi)
- Sicaklik adaptor ile (opsiyonel)

— 316L/C22 alagimindan (2.4602) VE-
GASWING 63

— VEGASWING 63 emaye
— ECTFE kaplamali VEGASWING 63
- VEGASWING 63 PFA kaplama

— PFA ile kaplanmis (FDA ve
EG 1935/2004 onaylari ile birlikte)
VEGASWING 63

-50 ... +250 °C (-58 ...

-50 ... +200 °C (-58 ...
-50 ... +150 °C (-58 ...
-50 ... +250 °C (-58 ...
-50 ... +150 °C (-58 ...

+482 °F)

+392 °F)
+302 °F)
+482 °F)
302 °F)

@A

70°C

(158 °F)

_. 40°C
(104 °F),

0°C

@

g

T o| T
s0°c 2P 50 °C
(-58 °F) (122 °F)

L__-40°C

1
150 °C
(302 °F)

100°C
(212°F)
.

200°C
(392 °F)
g

250 °C
(482 °F)

(-40°F)

Res. 18: Ortamdaki maddenin sicakligi - Proses sicakligi

1 Proses sicakligi - °C (°F)
2 Ortamdaki maddenin sicakligi - °C (°F)
3  Sicaklik adaptérlii sicaklik araligi

@

64
(928)

40 4
(580)

20 T
(290)

-1 (-14,5) |

U
-50 °C 0°C 50 °C
(58°F)  (32°F)  (122°F)

1 1
100°C  150°C
(212°F) (302 °F)

1
200°C  250°C @
(392°F)  (482°F)

Res. 19: Proses sicakligi - = 0,7 g/cm?® salter konumunda proses basinci (Hassasiyet anahtar)

1 Proses basinci, bar (psig)
2  Proses sicakligi - °C (°F)
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O]

-50 °C
(-58°F)

(580)

ce-20 4
(290)

-1(-14,5)

64
(928)

40 +

D
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
-
'
'
'
'
|

0°C
(32 °F)

50 °C
(122°F)

100°C 150 °C
(212°F)  (302°F)

1
200°C
(392 °F)

1
250°C @

(482 °F)

Res. 20: Proses sicakligi - > 0,5 g/cm? salter konumunda proses basinci (Hassasiyet degdistirme)

1 Proses basinci, bar (psig)
2 Proses sicakligi - °C (°F)

SIP-Proses sicakhgi (SIP = Sterilization in place)
PFA ve ECTFE kaplamalar SIP temizligi icin uygun degildir.

2 saate yakin bugulanma
Diger proses kosullari
Viskozite - Dinamik

Akis hizi

Yogunluk

— Standart hassasiyet
— Yuksek hassasiyet
Titresim mukavemeti

— Cihaz gévdesi

— Sensor

+150 °C (+302 F)

0,1 ... 10000 mPa sn (On kosul: Yogunluk 1'de)
maks. 6 m/sn (10000 mPa sn viskozitesinde)

0,7 ... 2,5 glcm® (0.025 ... 0.09 Ibs/in®)
0,5...2,5g/cm® (0.018 ... 0.09 Ibs/in®)

EN 60068-2-6'ya gore 5 ... 200 Hz'te 1 g (Rezonansta

titresim)

EN 60068-2-6'ya gore 50 cm'lik (19,69 in) sensér boyun-
da5 ... 200 Hz'te 1 g (Rezonansta titresim)

> 50 cm'den (19.69 in) daha uzun olan sensérlerin mon-

tajinda uzatma borusu uygun bir destekle sabitlenmelidir.
Bunun i¢in ayrica montaj agiklamalarina bakiniz.

Elektromekanik bilgiler - Model IP66/IP67 ve IP66/IP68 (0,2 bar)

Kablo girigi segenekleri
— Kablo girisi
— Kablo baglanti elemani

— Kér tapa
- Sizdirmaz kapak
sikistirma vidasi

M20 x 1,5; 2 NPT

M20 x 1,5; Y2 NPT veya disli baglanti konnektér M 12 x 1,

Harting vb.
M20 x 1,5; V2 NPT
Y2 NPT

1,5 mm? (AWG 16)'ye kadar olan tel kesitleri i¢in

Elektromekanik veriler - IP66/IP68 modeli (1 bar)

Kablo girisi secenekleri
— Kablo girisi

M20 x 1,5; 2 NPT

38
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- Kablo baglanti elemani
— Kor tapa

— Sizdirmaz kapak
Baglanti kablosu

— Tel kesidi

— Tel direnci

— Cekis kuvveti

— Standart uzunluk

— Maks. uzunluk

— Min. bikilme yaricapi
- Cap yakl.

- Renk - Standart PE

— Farbe - Standart PUR
— Renk - Ex modeli

M20 x 1,5; 2 NPT
M20 x 1,5; V2 NPT
Y2 NPT

> 0,5 mm? (AWG 20)

< 0,036 Q/m (0.011 Q/ft)

<1200 N (270 Ibf)

5m (16.4 ft)

1000 m (3280 ft)

25 °C (77 °F)'de 25 mm (0.984 in)
8 mm (0.315in)

Siyah

Mavi

Mavi

Ayar elemanlari

Hassasiyet degistirici
->0,5g/cm?®
->0,7 g/lcm®

0,5...2,5g/cm® (0.018 ... 0.09 Ibs/in®)
0,7 ... 2,5 glcm® (0.025 ... 0.09 Ibs/in®)

Giic kaynagi

Calisma gerilimi (degerlendirme sistemi
Gzerinden)

12...36VDC

Elektrige karsi korunma 6nlemleri

Koruma tipi
— Plastik gévde

— Aluminyum ve paslanmaz celik
Standart

— Aluminyum ve paslanmaz celik (op-
siyonel)

Deniz seviyesinin Uzerinde kullanim
yUksekligi

Asiri gerilim kategorisi

Kirlilik derecesi

Koruma sinifi (IEC 61010-1)

IEC 60529 geregince IP66/IP67, NEMA'ya gore 4X tipi
IEC 60529 geregince IP66/IP68 (0,2 bar), NEMA gere-

gince 6P tipi 2

IEC 60529 uyarinca IP66/IP68 (1 bar), NEMA uyarinca

6P tipi
5000 m'ye (16404 ft) kadar

2 Koruma sinifina uygunluk sarti uygun nitelikte bir kablodur.
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IP66/IP67 ve IP66/IP68 koruma tipinde govde (0,2 bar)

~59 mm

~ 116 mm (4.57") ~ 116 mm (4.57")

2 80 mm 286 mm (3.39")

2 86 mm (3.39")

9.2 Ebatlar
~ 69 mm
(2.72"
2 79 mm
(3.03")
5
NS
£
£
o
M20x1,5/ T
Y% NPT
@

~ M20x1,5/

1
112 mm (4.41")

Ezj M20x1,5/
% NPT

%2 NPT @

120 mm (4.72")

M20x1,5)  M20x1,

®

' 116 mm (4.57")

Res. 21: IP66/IP67 ve IP66/IP68 koruma tipinde gévde modelleri (0,2 bar)

Plastik tek hiicre

NN =

Altiminyum - tek hiicreli

Paslanmaz gelik tek hlicre (elektrolizle parlatiimis)
Paslanmaz gelik tek hlicre (ince dékim)

IP66/IP68 koruma tipinde gévde (1 bar)

)

~ 150 mm ~ 150 mm
(5.91") (5.91")
2 84 mm 2 84 mm
(3.31) (3.31")

g '
N
(Il e

/ \ .

M20x1,5 M20x1,5] M20x1,5 M2

@

116 mm
(457"

0x1,5]

Res. 22: IP66/IP68 koruma tipinde gévde modelleri (1 bar)
1 Paslanmaz celik tek hiicre (ince d6kiim)

2  Alliminyum - tek hicreli
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VEGASWING 63

£5 F £l
0 2 E|IQ
0|2 ©<
o= 032 (G3/4A, 34"NPT)  ©[= ;
< ] ©41(G1A, 1"NPT) el~
G3/4A, 3/4"NPT £l
—J G1A, 1"NPT Sla
@ 21,3 mm
4==T (0.84") 1
S — @ - @
- -
g F
Ei2
2s
el 33,7 mm 1 el
E|5 (1.33") E5
ol ol«
oD o= N
- - )

Res. 23: VEGASWING 63

Vida disi

Clamp

Koni DN 25

Boru vida baglantisi DN 40

Flans

Tuchenhagen Varivent

Sensor uzunluklan, " Teknik veriler" béltimdiine bakin

~oO NN
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VEGASWING 63, secenekler

178 mm
(7.01")

38 mm
(1.50")

Res. 24: Segenekler

1 Gaz sizdirmazlik aplikasyonu
2  Sicaklik adaptori
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9.3 Sinai miulkiyet haklari

VEGA product lines are global protected by industrial property rights. Further information see
Www.vega.com.

VEGA Produktfamilien sind weltweit geschuitzt durch gewerbliche Schutzrechte.

Nahere Informationen unter www.vega.com.

Les lignes de produits VEGA sont globalement protégées par des droits de propriété intellectuel-
le. Pour plus d'informations, on pourra se référer au site www.vega.com.

VEGA lineas de productos estan protegidas por los derechos en el campo de la propiedad
industrial. Para mayor informacion revise la pagina web www.vega.com.

TnHnm npoaykummn dmpmbl BEIA 3awymiaotcst no Bcemy MUpy nNpaBamMu Ha MHTENMEKTyanbHyo
COBCTBEHHOCTb. [lanbHeliLyto MHOopMaLmio CMOTpUTE Ha caTe www.vega.com.

VEGARFIF RE S IREH MR~ HURF
B —H{E BES N M < www.vega.com,

9.4 Marka

Tum kullanilan markalarin yani sira sirket ve firma isimleri de mal sahipleri/eser sahiplerine aittir.
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Baski tarihi:

Sensorlerin ve degerlendirme sistemlerinin teslimat kapsami, uygulanmasi, kulla-
nimi ve isletme talimatlari hakkindaki bilgiler basimin yapildigi zamandaki mevcut
bilgilere uygundur.

Teknik degisiklikler yapma hakki mahfuzdur C €

29232-TR-230907

© VEGA Grieshaber KG, Schiltach/Germany 2023

VEGA Grieshaber KG
Am Hohenstein 113 Phone +49 7836 50-0
77761 Schiltach E-mail: info.de@vega.com

Germany www.vega.com
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