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1 Acerca de este documento
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1 Acerca de este documento

1.1 Funcion

Estas instrucciones ofrecen la informacion necesaria para el montaje,
la conexion y la puesta en marcha, asi como importantes indicacio-
nes para el mantenimiento, la eliminacion de fallos, el recambio de
piezas y la seguridad del usuario. Por ello es necesario proceder a su
lectura antes de la puesta en marcha y guardarlo todo el tiempo al al-
cance de la mano en las cercanias del equipo como parte integrante
del producto.

1.2 Grupo destinatario

Este manual de instrucciones esta dirigido al personal cualificado.
El contenido de esta instruccion debe ser accesible para el personal
cualificado y tiene que ser aplicado.

1.3 Simbologia empleada

ID de documento

Este simbolo en la portada de estas instrucciones indica la ID
(identificacion) del documento. Entrando la ID de documento en
www.vega.com se accede al area de descarga de documentos.

Informacioén, indicacion, consejo: Este simbolo hace referencia a
informacion adicional util y consejos para un trabajo exitoso.

Nota: Este simbolo hace referencia a informacién para prevenir fallos,
averias, danos en equipos o sistemas.

Atencion: El incumplimiento de las indicaciones marcadas con este
simbolo puede causar dafnos personales.

Atencion: El incumplimiento de las indicaciones marcadas con este
simbolo puede causar lesiones graves o incluso la muerte.

Peligro: El incumplimiento de las indicaciones marcadas con este
simbolo puede causar lesiones graves o incluso la muerte.

Aplicaciones Ex
Este simbolo caracteriza instrucciones especiales para aplicaciones
Ex.

Lista
El punto precedente caracteriza una lista sin secuencia obligatoria

Secuencia de procedimiento

Los numeros precedentes caracterizan pasos de operacion secuen-
ciales.

Eliminacién

Este simbolo caracteriza instrucciones especiales para la elimina-
cion.
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2 Para su seguridad

2 Para su seguridad

2.1 Personal autorizado

Todas las operaciones descritas en esta documentacion tienen que
ser realizadas exclusivamente por personal cualificado y autorizado
por el titular de la instalacion.

Durante los trabajos en y con el dispositivo siempre es necesario el
uso del equipo de proteccion necesario.

2.2 Uso previsto
VEGACAL 67 es un sensor para la medicion continua de nivel

Informaciones detalladas sobre el campo de aplicacion se encuen-
tran en el capitulo " Descripcion del producto".

La seguridad del funcionamiento del instrumento esta dada solo en
caso de un uso previsto segun las especificaciones del manual de
instrucciones, asi como seguin como las instrucciones complementa-
rias que pudiera haber.

2.3 Aviso contra uso incorrecto

En caso de un uso inadecuado o no previsto de este equipo, es
posible que del mismo se deriven riegos especificos de cada aplica-
cion, por ejemplo un rebose del depdsito debido a un mal montaje

0 mala configuracién. Esto puede tener como consecuencia dafios
materiales, personales o medioambientales. También pueden resultar
afectadas las propiedades de proteccion del equipo.

2.4 Instrucciones generales de seguridad

El equipo se corresponde con el nivel del desarrollo técnico bajo
consideracion de las prescripciones y directivas corrientes. Sélo se
permite la operacion del mismo en un estado técnico impecable y se-
guro. El titular es responsable de una operacion sin fallos del equipo.
En caso de un empleo en medios agresivos 0 corrosivos en los que
un mal funcionamiento del equipo puede dar lugar a posibles riesgos,
el titular tiene que garantizar un correcto funcionamiento del equipo
tomando las medidas para ello oportunas.

El usuario tiene que respetar las instrucciones de seguridad de este
manual de instrucciones, las normas de instalacion especificas del
pais y las normas validas de seguridad y de prevencion de acciden-
tes.

Por razones de seguridad y de garantia, toda manipulacién que vaya
mas alla de lo descrito en el manual de instrucciones tiene que ser
llevada a cabo por parte de personal autorizado por el fabricante.
Estan prohibidas explicitamente las remodelaciones o los cambios
realizados por cuenta propia. Por razones de seguridad sélo se per-
mite el empleo de los accesorios mencionados por el fabricante.

Para evitar posibles riesgos, hay que atender a los simbolos e indica-
ciones de seguridad puestos en el equipo.

VEGACAL 67 ¢ Para la conexién a un controlador
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2 Para su seguridad

2.5 Conformidad

El equipo cumple los requisitos legales de las directivas o reglamen-
tos técnicos especificos de cada pais. Certificamos la conformidad
con la marca correspondiente.

Las declaraciones de conformidad correspondientes estan en nues-
tra pagina web.

2.6 Instrucciones acerca del medio ambiente

La proteccion de la base natural de vida es una de las tareas mas
urgentes. Por eso hemos introducido un sistema de gestion del
medio ambiente, con el objetivo de mejorar continuamente el medio
ambiente empresarial. El sistema de gestion del medio ambiente esta
certificado por la norma DIN EN ISO 14001.

Ayudenos a satisfacer esos requisitos, prestando atencion a las
instrucciones del medio ambiente en este manual:

e Capitulo " Embalaje, transporte y almacenaje"
e Capitulo " Reciclaje"

VEGACAL 67 ¢ Para la conexion a un controlador 5



3 Descripcién del producto

Material suministrado

°
1

Ambito de vigencia de
este manual de instruc-
ciones

Componentes

3 Descripcion del producto

3.1

Estructura

El material suministrado incluye:
e Sensor de nivel VEGACAL 67

El resto del material suministrado comprende:
e Documentacion

Instrucciones de servicio VEGACAL 67

Instrucciones para equipamientos opcionales

" Instrucciones de seguridad" especificas EX (para versiones
Ex)

Otras certificaciones en caso necesario

Informacion:

En el manual de instrucciones también se describen las caracte-
risticas técnicas, opcionales del equipo. El volumen de suministro
correspondiente depende de la especificacion del pedido.

El manual de instrucciones siguiente es valido para las versiones de
equipos siguientes:

e Hardware a partir de la version 1.0.0

e Software desde 1.3.0

e Solo para versiones de equipo sin cualificaciéon SIL

Componentes de VEGACAL 67:

o Conexion a proceso con sonda de medicion

e (Carcasa con electronica

e Tapa de carcasa, opcional con médulo de visualizacién y configu-
racion
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3 Descripcién del producto

Fig. 1: VEGACAL 67 con carcasa de pldstico

Tapa de la carcasa
Carcasa con electronica
Conexion a proceso
Tubo de soporte
Aislante de cerdmica

NN =

Placa de tipos La placa de caracteristicas contiene los datos mas importantes para
la identificacion y empleo del instrumento.

VEGACAL 67 ¢ Para la conexion a un controlador 7



3 Descripcién del producto

tion: 5767 isolation: PTFE
500 mm .

order no. 00000007000 2013
® VEGA 77761 Schiltach/Germany  Sfn: 2536848

Fig. 2: Estructura de la placa de tipos (ejemplo)

Tipo de instrumento

Cddigo del producto

Homologaciones

Temperatura de proceso y ambiente, presion de proceso
Alimentacion y salida de sefal de la electronica

Tipo de proteccion

Longitud de la sonda de medicion

Numero de pedido

Numero de serie de los equipos

10 Material piezas en contacto con el producto

11 Simbolo para grado de proteccion de instrumento

12 Nota de atencion sobre la documentacion del instrumento
13 Numeros de identificacion documentacion del instrumento
14 Organismo notificado para la certificacion de conformidad CE
15 Normas de homologacion

©ONODOONWN =

El nimero de serie permite visualizar los datos de entrega del equipo
através de " www.vega.com", " Buscar". Ademas de en la placa de
caracteristicas en el exterior del equipo, encontrara el nimero de
serie también en el interior del equipo.

Numero de serie - Bus- Los nimeros de serie se encuentran en la placa de tipos del ins-
queda de instrumento trumento. De esta forma encontrara en nuestro sitio web los datos
siguientes del instrumento:

e (Cddigo del producto (HTML)

e Fecha de suministro (HTML)

e Caracteristicas del instrumento especificas del pedido (HTML)

o Manual de instrucciones y guia rapida al momento del suministro
(PDF)

e Certificado de control (PDF) - opcional

Vaya a " www.vega.com" e introduzca el nimero de serie de su dispo-
sitivo en el campo de busqueda.

Opcionalmente Usted encontraré los datos mediante su Smartphone:

e Descargar la aplicacion VEGA Tools de " Apple App Store" o de "
Google Play Store"

e Escanear el codigo QR de la placa de tipos del instrumento o

e Entrar el nimero de serie manualmente en el App

8 VEGACAL 67 * Para la conexion a un controlador
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3 Descripcién del producto

Rango de aplicacion

Principio de funciona-
miento

Alimentacién de tension

3.2 Principio de operacion

EIVEGACAL 67 es un sensor de nivel para la medicion de nivel de
solidos a granel para altas temperaturas de proceso.

El electrodo de medicion, el producto y la pared del depdsito forman
un condensador eléctrico. La capacidad del condensador es influen-
ciada principalmente por tres factores:

Fig. 3: Principio de funcionamiento - Condensador de placas

1 Distancia de las supefficies de los electrodos
2 Tamafo de las supefficie de los electrodos
3 Tipo de dieléctrico entre los electrodos

Aqui los electrodos y la pared del depdsito son las placas del con-
densador. El producto es el dieléctrico. La capacidad del condensa-
dor aumenta a medida que crece el recubrimiento de los electrodos a
causa de la elevada constante dieléctrica del producto en compara-
cion con el aire.

La variacion de capacidad y de resistencia es convertida por el mé-
dulo electrénico en una sefal proporcional al nivel.

Electronica de dos hilos de 4 ... 20 mA para la alimentacion de ten-
sién y transmision de valores medidos por la misma linea.

El rango de alimentacién de tension puede diferenciarse en depen-
dencia de la version del equipo.

Los datos para la alimentacion de tensién se indican en el capitulo "
Datos técnicos".

3.3 Ajuste
EIVEGACAL 67 puede analizar de la forma siguiente:
e Con un controlador VEGAMET

Hay que seleccionar el rango de medicion en el médulo electronico.

El ajuste lleno y vacio puede realizarse con un controlador VEGAMET
o con la tarjeta de entrada analdgica de un PLC.

VEGACAL 67 ¢ Para la conexion a un controlador 9



3 Descripcién del producto

Embalaje

Transporte

Inspeccion de transporte

Almacenaje

Temperatura de almace-
naje y transporte

Levantar y transportar

VEGACONNECT

VEGADIS 81

3.4 Embalaje, transporte y almacenaje

Su equipo esta protegido por un embalaje durante el transporte hasta
el lugar de empleo. Aqui las solicitaciones normales a causa del
transporte estan aseguradas mediante un control basandose en la
norma DIN EN 24180.

En caso de equipos estandar el embalaje es de cartén, compatible
con el medio ambiente y reciclable. En el caso de versiones especia-
les se emplea adicionalmente espuma o pelicula de PE. Deseche los
desperdicios de material de embalaje a través de empresas especia-
lizadas en reciclaje.

Hay que realizar el transporte, considerando las instrucciones en
el embalaje de transporte. La falta de atencién puede tener como
consecuencia dafios en el equipo.

Durante la recepcion hay que comprobar inmediatamente la integri-
dad del alcance de suministros y dafios de transporte eventuales.
Hay que tratar correspondientemente los dafios de transporte o los
vicios ocultos determinados.

Hay que mantener los paquetes cerrados hasta el montaje, y al-
macenados de acuerdo de las marcas de colocacién y almacenaje
puestas en el exterior.

Almacenar los paquetes solamente bajo esas condiciones, siempre y
cuando no se indique otra cosa:

e No mantener a la intemperie
Almacenar seco y libre de polvo

No exponer a ningun medio agresivo
Proteger de los rayos solares

Evitar vibraciones mecanicas

Temperatura de almacenaje y transporte ver " Anexo - Datos técni-
cos - Condiciones ambientales"
e Humedad relativa del aire 20 ... 85 %

Para elevar y transportar equipos con un peso de mas de 18 kg
(39.68 Ibs) hay que servirse de dispositivos apropiados y homologa-
dos.

3.5 Accesorios

Las instrucciones para los accesorios mencionados se encuentran
en el area de descargas de nuestra pagina web.

El adaptador de interface VEGACONNECT permite la conexion de
dispositivos con capacidad de comunicacién a la interface USB de
un PC.

Das VEGADIS 81 es una unidad externa de visualizacion y configura-
cion para sensores VEGA-plics®.

10
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3 Descripcién del producto

VEGADIS 82

PLICSMOBILE T81

Carcasa externa

Cubierta protectora

Bridas

VEGADIS 82 es adecuado para la indicacién de valores de medicién
y para el ajuste de sensores con protocolo HART. Se inserta en el
bucle de la linea de sefales HART de 4 ... 20 mA.

PLICSMOBILE T81 es una unidad de radio externa GSM/GPRS/
UMTS para la transmision de valores de medicion y para el ajuste de
parametros remoto de sensores HART.

Si la carcasa estandar es muy grande o en caso de vibraciones fuer-
tes, se puede utilizar una carcasa externa.

La carcasa del sensor es de acero inoxidable. La electrénica se
encuentra en la carcasa externa, que se puede montar hasta una
distancia de 10 m (32.8 ft) del sensor con un cable de conexion.

Hay tres carcasas de sensores externos diferentes disponibles.

Fig. 4: Carcasa externa

A Carcasa del equipo

1 Carcasa del sensor, acero inoxidable (316L), IP68 (10 bar)

2 Carcasa del sensor, acero inoxidable (316L), IP67

3 Carcasa del sensor, acero inoxidable (316L), conector BNC IP54

La tapa protectora protege la carcasa del sensor contra suciedad y
fuerte calentamiento por radiacién solar.

Las bridas roscadas estan disponibles en diferentes versiones segun
las normas siguientes: DIN 2501, EN 1092-1, BS 10, ASME B 16.5,
JIS B 2210-1984, GOST 12821-80.

VEGACAL 67 ¢ Para la conexion a un controlador 11




4 Montaje

Condiciones de ﬁ
proceso

Posiciéon de montaje

Atornillar

A

Trabajos de soldadura

Manipulacion

Proteccion contra hume-
dad

4 Montaje

4.1 Instrucciones generales

Indicaciones:

El dispositivo debe ser operado por razones de seguridad sélo dentro
de las condiciones de proceso permisibles. Las especificaciones
respectivas se encuentran en el capitulo " Datos técnicos" del manual
de instrucciones o en la placa de tipos.

Asegurar antes del montaje, que todas las partes del equipo que se
encuentran en el proceso, sean adecuadas para las condiciones de
proceso existentes.

Estos son principalmente:

e Pieza de medicion activa
e Conexion a proceso
e Junta del proceso

Condiciones de proceso son especialmente

e Presion de proceso

e Temperatura de proceso

e Propiedades quimicas de los productos
e Abrasion e influencias mecanicas

Seleccionar la posicién de montaje de forma tal, que exista un
acceso facil al aparato durante el montaje y la conexién. Para ello la
carcasa se puede girar 330° sin herramientas.

Los aparatos con conexidn roscada se enroscan a la conexion a
proceso con una llave adecuada por medio del hexagono.

Ancho de llave véase capitulo " Dimensiones".

Advertencia:

jLa carcasa o la conexion eléctrica no se deben utilizar para atornillar!
El apriete puede causar dafios, por ejemplo, en dependencia de la
versién del aparato en el mecanismo de giro de la carcasa.

Antes de los trabajos de soldadura en el depésito sacar el médulo
electrénico del sensor. De esta forma se evitan dafios en el médulo
electrénico a causa de modulaciones inductivas.

Antes de soldar, ponga a tierra la sonda de medicion directamente en
la varilla o en el cable.

IEn las versiones roscadas la carcasa no puede emplearse para
atornillar! El apriete puede causar dafios en el sistema mecanico de
rotacion de la carcasa.

Para atornillar, emplear el hexagono previsto.

Emplee el cable recomendado (ver capitulo " Conexion a la alimenta-
cion de tension") y apriete el prensaestopas.

12
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4 Montaje

Presion/Vacio

Material del depésito

Formas del depésito

Puede proteger adicionalmente su equipo contra la entrada de hume-
dad llevando el cable de conexion hacia abajo antes del prensaesto-
pas. De esta forma puede gotear el agua de lluvia y de condensado.
Esto se aplica especialmente en caso de un montaje a la intemperie,
en lugares donde hay que contar con la presencia de humedad (p.
ej., por procesos de limpieza) o en depdsitos refrigerados o caldea-
dos.

Asegurese que la tapa de la carcasa esté cerrada y asegurada en
caso necesario durante el funcionamiento para mantener el tipo de
proteccion del equipo.

Fig. 5: Medidas contra la entrada de humedad

En el caso de presién excesiva o vacio en el deposito hay que sellar
la conexion al proceso. Antes del empleo, comprobar si el material
de sellado posee la resistencia necesaria respecto al producto y la
temperatura de proceso.

La presion maxima permisible se puede tomar del capitulo " Datos
técnicos" o en la placa de tipos del sensor.

Medidas de aislamiento tales como la envoltura de la rosca con cinta
de teflon, pueden interrumpir la conexidn eléctrica necesaria en el
caso de depositos metalicos. Por eso conectar a tierra la sonda de
medicion en el depdsito o emplear material de sellado conductor.

Deposito metalico

Prestar atencion a que la conexiéon mecanica de la sonda de me-
dicién con el depdsito se encuentre conectada con conductividad
eléctrica, para asegurar suficiente acometida a tierra.

Emplee juntas conductoras tales como por ejemplo cobre y plomo,
etc. Medidas de aislamiento tales como la envoltura de la rosca con
cinta de tefléon pueden interrumpir la conexion eléctrica necesaria en
el caso de depdsitos metalicos. Por ello, ponga a tierra la sonda de
medicion en el depdsito o emplee material de sellado conductor.

Depésito no conductor
En caso de depdsitos no conductores, p. €j., tanques plasticos, hay
que disponer por separado el segundo polo del condensador.

Hay que montar siempre la sonda de medicion capacitiva lo mas ver-
tical o paralela posible a un electrodo opuesto. Esto resulta especial-
mente valido en caso de producto de llenado no conductor.

VEGACAL 67 ¢ Para la conexion a un controlador 13



4 Montaje

Entradas de cable - rosca
NPT
Prensaestopas

Afluencia de producto

En tanques cilindricos horizontales, tanques esféricos u otras formas
asimétricas de tanques se producen valores de nivel no lineares a
causa de las diferentes distancias hacia la pared del depdsito.

Emplear en productos almacenados no conductores un tubo de
envoltura o linealizar la sefial de medicion.

Rosca métrica

En carcasas del equipo con roscas métricas, los prensaestopas
vienen ya enroscados de fabrica. Estan cerrados con tapones de
plastico para la proteccion durante el transporte.

Hay que retirar esos tapones antes de realizar la conexion eléctrica.

Rosca NPT

En caso de carcasas con roscas autoselladoras de NPT, los pren-
saestopas no pueden enroscarse en fabrica. Por ello, las aperturas
libres de las entradas de cables estan cerradas con tapas protectoras
contra el polvo de color rojo como proteccion para el transporte.

Es necesario sustituir esas tapas de proteccién por prensaestopas
homologados o por tapones ciegos adecuados antes de la puesta en
marcha.

4.2 Instrucciones de montaje

Cuando el equipo esta montado en la corriente de llenado, pueden
producirse conexiones erroneas indeseadas. Por eso, montar el equi-
po en un punto del depdsito donde no se puedan producir influencias
perturbadoras tales como p. Ej., aberturas de carga, agitadores, etc.

Esto resulta especialmente valido para modelos de equipo con
electrodos largos

sl
) T}
L)

Fig. 6: Afluencia de producto

14
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4 Montaje

Carga de traccion Prestar atencién que no se sobrepase la carga maxima de traccion
del cable portador Ese riesgo existe principalmente en caso de
sélidos especialmente pesados y grandes longitudes de medicion. La
carga maxima de traccion se encuentra en los " Datos técnicos".

VEGACAL 67 ¢ Para la conexion a un controlador 15



5 Conectar a la alimentacion de tension

Instrucciones de segu-

ridad

A

Alimentacion de tension

Cable de conexién

Prensaestopas

e

5 Conectar a la alimentacion de tension

5.1 Preparacion de la conexion

Prestar atencion fundamentalmente a las instrucciones de seguridad
siguientes:

e |aconexion eléctrica tiene que ser realizada exclusivamente por
personal cualificado y que hayan sido autorizados por el titular de
la instalacién

e En caso de esperarse sobrecargas de voltaje, hay que montar
equipos de proteccion contra sobrecarga

Advertencia:
Conectar o desconectar sélo en estado libre de tension.

La alimentacion de tensién y la sefal de corriente tienen lugar por el
mismo cable de conexién de dos hilos. La tensién de alimentacion
puede diferenciarse en dependencia de la version del equipo.

Los datos para la alimentacién de tension se indican en el capitulo *
Datos técnicos".

Cuidar por la separacion segura del circuito de alimentacion del
circuito de la red segun DIN EN 61140 VDE 0140-1.

Alimente el aparato por medio de un circuito con energia limitada
conforme a IEC 61010-1, p.ej. por medio de una fuente de alimenta-
cion segun la clase 2.

Tener en cuenta las influencias adicionales siguientes de la tension
de alimentacion:

e Baja tension de salida de la fuente de alimentacion bajo carga
nominal (p. ej. para una corriente del sensor de 20,5 mA 0 22 mA
en caso de mensaje de error)

e Influencia de otros equipos en el circuito de corriente (ver los
valores de carga en el capitulo " Datos técnicos")

El equipo se conecta con cable comercial de dos hilos sin blindaje.
En caso de esperarse interferencias electromagnéticas, superiores
a los valores de comprobacion de la norma EN 61326-1 para zonas
industriales, hay que emplear cable blindado.

Emplee cables con seccion redonda en los equipos con carcasa y
prensaestopas. Emplee un prensaestopas a la medida del diametro
del cable para garantizar la estanqueizacion del prensaestopas (tipo
de proteccion IP).

En modo de operacion HART-Multidrop recomendamos generalmen-
te el empleo de cable blindado.

Rosca métrica:

En carcasas del equipo con roscas métricas, los prensaestopas
vienen ya enroscados de fabrica. Estan cerrados con tapones de
plastico para la proteccién durante el transporte.

Indicaciones:
Hay que retirar esos tapones antes de realizar la conexion eléctrica.
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5 Conectar a la alimentacion de tension

Blindaje del cable y cone-

Xion a tierra

€&

Rosca NPT:

En caso de carcasas con roscas autoselladoras de NPT, los pren-
saestopas no pueden enroscarse en fabrica. Por ello, las aperturas
libres de las entradas de cables estan cerradas con tapas protectoras
contra el polvo de color rojo como proteccion para el transporte.

Indicaciones:

Es necesario sustituir esas tapas de proteccién por prensaestopas
homologados o por tapones ciegos adecuados antes de la puesta en
marcha.

Con la carcasa de plastico hay que atornillar el prensaestopas de
NPT o el tubo protector de acero sin grasa en el inserto roscado.

Par maximo de apriete para todas las carcasas ver capitulo " Datos
técnicos".

Si es necesario el empleo de cable blindado, recomendamos conec-
tar el blindaje del cable a tierra por ambos extremos. En el sensor hay
que conectar el blindaje del cable directamente al terminal interno de
puesta a tierra. El terminal externo de puesta a tierra de la carcasa
del sensor tiene que estar conectado con baja impedancia al poten-
cial de tierra.

Con equipos EX la puesta a tierra se realiza de acuerdo con las
regulaciones de instalacion

En instalaciones galvanicas y en instalaciones para la proteccién
contra la corrosién catédica hay que tener en cuenta la existencia de
considerables diferencias de potencial. Esto puede provocar corrien-
tes de blindaje de intensidad inadmisible con conexiones de blindaje
a tierra por ambos extremos.

Indicaciones:

Las partes metalicas del equipo (Conexién a proceso, sensor, tubo
de envoltura, etc.) estan conectadas con conductividad eléctrica con
el terminal externo de conexion a tierra en la carcasa. Esa conexién
existe directamente a través del metal como a través del blindaje del
cable de conexion especial en equipos con electrénica externa.

Especificaciones acerca de las conexiones de potencial dentro del
equipo estan en el capitulo " Datos técnicos".

5.2 Pasos de conexién

Proceder de la forma siguiente:

1. Desenroscar la tapa de la carcasa

2. Soltar la tuerca de compresion del prensaestopas y quitar el
tapén

3. Pelar aproximadamente 10 cm (4 in) de la envoltura del cable de

conexion, quitar aproximadamente 1 cm (0.4 in) de aislamiento a
los extremos de los conductores

4. Empujar el cable en el sensor a través del prensaestopas

5. Subir la palanca de apertura de los terminales con un destornilla-
dor (ver la Fig. siguiente)
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5 Conectar a la alimentacion de tension

6.

10.

11.

Conectar los extremos de los cables en los terminales segun el
diagrama de cableado

Empujar hacia abajo las palancas del terminal, el resorte del
terminal cierra perceptiblemente

Comprobar el asiento correcto de los conductores en los termina-
les tirando ligeramente de ellos

Conectar el blindaje con el terminal interno de puesta a tierra, y el
terminal externo de puesta a tierra con la conexién equipotencial.

Apretar la tuerca de compresion del prensaestopas. La junta
tiene que abrazar el cable completamente

Atornillar la tapa de la carcasa

Con ello queda establecida la conexién eléctrica.

Fig. 7: Pasos de conexion 6y 7
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5 Conectar a la alimentacion de tension

5.3 Esquema de conexidn . Carcasa de una
camara
Resumen de carcasas

@

Fig. 8: Variantes de materiales de carcasa de una camara

Plastico

Aluminio

Acero inoxidable (fundicion de precision)

Acero inoxidable (electropulido )

Elemento de filtro para la compensacion de la presion de aire. Tapon ciego
en caso de version IP66/IP68 (1 bar) para aluminio y acero inoxidable

(SR NV INEE

Compartimento de la

electronica y de cone-
xiones

@&a&
&

U\JUV_U@

Fig. 9: Compartimento de la electrdnica y de conexiones - Carcasa de una
camara

1 Terminal de tierra para la conexion del blindaje del cable
2 Terminales eldsticos para la alimentacion de tension
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5 Conectar a la alimentacion de tension

Esquema de conexion

T T T Tl
7 N
/ AN

/4 = \

/ \
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\_d2f /

D K%j
o =

Fig. 10: Esquema de conexion . Carcasa de una cdmara
1 Alimentacion de tensidn/salida de sefal

5.4 Esquema de conexion - version IP66/IP68
(1 bar)

Ocupacion de conducto-
res del cable de conexion

Fig. 11: Ocupacion de conductores del cable de conexion

1 Pardo (+) y azul (-) hacia la alimentacion de tension o hacia el sistema de
evaluacion
2 Blindaje
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6 Poner en marcha con un controlador

Funcionamiento/Cons-
truccion

Interruptor selector del
rango de medicion (1)

6 Poner en marcha con un controlador

6.1 Informaciones generales

Durante la puesta en marcha hay que ajustar la cabeza de medicién
con el producto original de almacenaje. Para el ajuste de la cabeza
de medicion hay que abrir la tapa de la caja. En el modulo electronico
puede seleccionarse la gama de sensibilidad de la cabeza de medi-
cion con el interruptor selector del rango de medicion.

e Rango1:0...120 pF
e Rango2:0...600 pF
e Rango 3:0 ... 3000 pF

La instruccion de ajuste se encuentra en la instruccion de servicio del
controlador correspondiente.

6.2 Sistema de configuracion

i
D=0
T23
3 “ 1.2
N @
2

Fig. 12: Elementos de visualizacion y configuracion - médulo electrénico

1 Interruptor DIL para la seleccion del rango de medicion
2 Terminal de conexion a tierra
3 Terminales de conexion

Con el interruptor selector del rango de medicion (1) puede adaptar-
se la sensibilidad de los electrodos a las propiedades eléctricas del
producto y a las condiciones en el depdsito. Esto resulta necesario
para que el rango de corriente de salida sea lo mayor posible. De es-
ta forma aumenta correspondientemente la resolucion de la cabeza
de medicion.

De esta forma la sonda de medicién también puede detectar con
seguridad p. Ej. productos con constante dieléctrica muy baja o muy
alta.

e Rango 1 (sensible): 0 ... 120 pF

e Rango 2(Estandar): 0 ... 600 pF
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6 Poner en marcha con un controlador

Informaciones generales

°
1

Tarjeta de entrada analé-
gica de un PLC

e Rango 3 (menos sensible): 0 ... 3000 pF

6.3 Medicion continua de nivel

La medicién continua presupone una constante dieléctrica constante,
esto significa que el producto almacenado debe tener propiedades
constantes dentro de lo posible.

Seleccionar la escala con el interruptor de seleccion del rango de
medicion en el médulo electrénico segun la tabla siguiente.

Revisar la columna correspondiente a su producto almacenado, se-
leccionando el rango adecuado a través de la longitud de la cabeza
de medicion.

En parte, las longitudes indicadas no se corresponden con las son-
das de medicién efectivamente disponibles. Si el producto tiene una
constante dieléctrica que se encuentra entre los valores indicados
en la tabla, entonces hay que promediar correspondientemente la
longitud de electrodo permisible por rango de medicién. En caso de
longitudes mayores o si no se indica otra cosa en la tabla, seleccione
el rango 3. En caso de dudas, ponga siempre el interruptor selector
de rango de medicion en el paso inmediatamente superior.

VEGACAL 67
no conductor y constante dieléctri- 0-6m=Ber.1/6-30 m=Ber.2
ca=2
no conductor y constante dieléctri- 0-1m=Ber.1/1-5m=Ber.2
ca=10
conductor o constante dieléctrica > 50 |-

Tab. 1: Ajuste del rango

Consejos:

Para el ajuste minimo se necesita el deposito lo mas vacio posible
y lleno lo mas alto posible para el ajuste maximo. Si el depdsito se
encuentra lleno previamente, comenzar con el ajuste maximo.

1. Ajustar el conmutador de canales en la cabeza de medicion
capacitiva segun la tabla precedente

2. Durante la conexién a una tarjeta de entrada analégica de un
PLC, favor de tener en cuenta la instruccion de servicio de la
tarjeta de entrada. Pero también aqui el deposito tiene que estar
lo mas vacio posible durante el ajuste vacio y lleno lo mas alto
posible para el ajuste maximo.

Si la visualizacion no se deja ajustar en el 100 % , proceder de la
forma siguiente:

e Silaindicacion no alcanza el 100%, hay que poner una el conmu-
tador de canales en la cabeza de medicién escala mas baja.

e Silaindicacion sobrepasa el 100%, y no se deja reajustar a la
posicion inicial, hay que poner una el conmutador de canales de
la cabeza de medicion en la escala inmediata superior. En ambos
casos hay que repetir el ajuste.
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6 Poner en marcha con un controlador

Controlador VEGAMET 1. Ajustar el conmutador de canales en la cabeza de medicion
Serie 300, 600 capacitiva segun la tabla precedente

2. Realizar el ajuste en el controlador (ver la instruccion de servicio
controlador: ,Ajuste con medio®)

Durante la conexién a una tarjeta de entrada analdgica de un PLC,
favor de tener en cuenta la instruccion de servicio de la tarjeta de
entrada. Pero también aqui el depdsito tiene que estar lo mas vacio
posible durante el ajuste vacio y lleno lo mas alto posible para el
ajuste maximo.

Si la visualizacion no se deja ajustar en el 100 % , proceder de la
forma siguiente:

e Silaindicacion no alcanza el 100%, hay que poner una el conmu-
tador de canales en la cabeza de medicion escala mas baja.

e Silaindicacion sobrepasa el 100%, y no se deja reajustar a la
posicion inicial, hay que poner una el conmutador de canales de
la cabeza de medicion en la escala inmediata superior. En ambos
casos hay que repetir el ajuste.
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7 Diagnostico y Servicio

Mantenimiento

Limpieza

Comportamiento en caso
de fallos

Causas de fallo

Eliminacion de fallo

Comportamiento des-
pués de la eliminacion de
fallos

Linea directa de asisten-
cia técnica - Servicio 24
horas

7 Diagnéstico y Servicio

7.1 Mantenimiento

En caso un uso previsto, no se requiere mantenimiento especial
alguno durante el régimen normal de funcionamiento.

La limpieza contribuye a que sean visibles la placa de caracteristicas
y las marcas en el equipo.

Para ello hay que observar lo siguiente:

e Emplear unicamente productos de limpieza que no dafien la
carcasa, la placa de caracteristicas ni las juntas

e Utilizar s6lo métodos de limpieza que se correspondan con el
grado de proteccion

7.2 Eliminar fallos

Es responsabilidad del operador de la instalacion, la toma de medi-
das necesarias para la eliminacién de los fallos ocurridos.

El aparato ofrece un maximo nivel de seguridad de funcionamiento.
Sin embargo, durante el funcionamiento pueden presentarse fallos.
Esos fallos pueden tener por ejemplo las causas siguientes:

e Sensor

e Proceso

e Alimentacion de tensién
e Evaluacion de la senal

La primera medida es la comprobacion de la sefal de salida. En mu-
chos casos por esta via pueden determinarse las causas y eliminar
asi los fallos.

En dependencia de la causa de interrupcion y de las medidas toma-
das hay que realizar nuevamente en caso necesario los pasos de
procedimiento descritos en el capitulo " Puesta en marcha".

Si estas medidas no produjeran ningun resultado, en casos urgen-
tes pongase en contacto con la linea directa de servicio de VEGA
llamando al numero +49 1805 858550.

El servicio de asistencia técnica esta disponible también fuera del
horario normal de trabajo, 7 dias a la semana durante las 24 horas.

Debido a que ofertamos este servicio a escala mundial, el soporte se
realiza en idioma inglés. El servicio es gratuito, el cliente solo paga la
tarifa telefénica normal.

Comprobar la senal de Conectar un multimetro al rango de medicién adecuado segun el
corriente esqguema de conexion.

Error Causa Correccién

Sefial de corriente ines- Variaciones de nivel Ajustar el tiempo de atenuacion en el controlador o sis-
table tema de control de proceso
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7 Diagnostico y Servicio

Error

Causa

Correccion

Falta la sefal de corriente

Conexidn falsa a la alimen-
tacion de tension

Comprobar la conexion segun el capitulo " Pasos de
conexion", corrigiéndola en caso necesario segun el
capitulo " Esquema de conexion"

Ningun suministro de ten-
sion

Comprobar las lineas contra interrupciones, reparando-
las en caso necesario

Tension de alimentacion
muy baja o resistencia de
carga muy alta

Comprobar, ajustando en caso necesario

Sefal de corriente mayor
que 22 mA

Cortocircuito por for-
macioén de puente por
adherencias con capaci-
dad de conduccién entre
la conexion a proceso y
los electrodos.

Eliminar incrustaciones - desmontar el tubo de apanta-
llamiento en caso necesario

Cortocircuito dentro de la
sonda de medicion, p. Ej.
por humedad en la car-
casa

Sacar el médulo electrénico de la sonda de medicion.
Comprobar la resistencia entre las conexiones de en-
chufe. Véase las instrucciones siguientes.

Médulo electrénico de-
fectuoso

Cambiar el equipo o enviarlo a reparacion.

Comprobar la resistencia Sacar el médulo electronico de la sonda de medicion. Comprobar la
resistencia entre las conexiones de enchufe.

dentro de la sonda de
medicién

No puede existir una unioén entre ninguna de las conexiones (de alta
impedancia). Pero en caso de existir una conexion, cambiar el equipo
0 enviarlo a reparacion

Fig. 13: Comprobar la resistencia dentro de la sonda de medicion

1 Blindaje

2 Sonda de medicion

3 Potencial a tierra

En el caso de aplicaciones Ex, hay que tener en cuenta las reglas
para la interconexion de circuitos eléctricos de seguridad intrinseca.
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7 Diagnostico y Servicio

€&

Recortar los electrodos

7.3 Cambiar médulo electrénico
En caso de un defecto el mddulo electrénico puede ser cambiado por
el usuario.

En caso de aplicaciones Ex solamente se puede emplear un equipo y
un modulo electrénico con la homologacion Ex correspondiente.

Si no hay disponible ningun maédulo electrénico localmente, puede
pedirse uno a través de la representacion VEGA correspondiente.

7.4 Recortar los electrodos

El electrodo (cable) se puede recortar a voluntad.

Aflojar las dos espigas roscadas del peso tensor (tornillos Allen)
y sacar las espigas roscadas.

Sacar el cable del peso tensor.

Para evitar un desempalme del cable de acero durante el corte,
hay que estafar el cable alrededor del punto de corte con un
cautin o un soplete o atarlo fuertemente con un alambre antes de

1.

cortarlo.

Cortar el cable por el extremo inferior con una segueta de corte
de metal o un disco de corte, atendiendo a la longitud correcta.

70 mm
(2.76")

:
\

200 mm (7.87")

Fig. 14: Considerar el peso tensor, acortando el cable de forma correspondien-

te

5.

Deslizar el peso tensor nuevamente a ras sobre el cable, fijandolo

con ambas espigas roscadas.

Realizar un ajuste nuevo. Para ello ver " Pasos de puesta en fun-
cionamiento, ejecucion del ajuste minimo - ejecucion del ajuste

maximo").
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7 Diagnostico y Servicio

7.5 Procedimiento en caso de reparacion

En el area de descargas de nuestro sitio web encontrara una hoja de
retorno de equipo asi como informacién detallada sobre el procedi-
miento. De esta manera usted contribuye a que podamos realizar la
reparacion rapidamente y sin necesidad de mas consultas.

En caso de reparacion, proceda como se indica a continuacion:

Llenar y enviar un formulario para cada equipo

Limpiar el equipo y empacarlo a prueba de rotura

Colocar el formulario lleno y una hoja de datos de seguridad even-
tualmente en la parte externa del equipo

Solicite la direccion para la devolucién a su representacion local.
Podra encontrar ésta en nuestro sitio web.
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8 Desmontaje

8 Desmontaje

8.1 Pasos de desmontaje

Advertencia:

Antes del desmontaje, prestar atencion a condiciones de proceso
peligrosas tales como p. €j., presion en el depdsito o tuberia, altas
temperaturas, mediod agresivos o téxicos, etc.

Atender los capitulos " Montaje" y " Conexion a la alimentacion de
tension" siguiendo los pasos descritos alli analogamente en secuen-
cia inversa.

8.2 Eliminar

Entregue el equipo directamente a una empresa de reciclaje especia-
lizada y no utilice para ello los puntos de recogida municipales.

Retire primero las baterias que pudiera haber, siempre que sea
posible retirarlas del equipo, y proceda a eliminarlas por separado de
la forma debida.

Si hubiera guardados datos personales en el equipo usado por elimi-
nar, hay que borrarlos antes de proceder a la eliminacién del equipo.

Si no tiene posibilidades, de reciclar el equipo viejo de forma es-
pecializada, consulte con nosotros acerca de las posibilidades de
reciclaje o devolucion.
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9 Anexo

9 Anexo

9.1 Datos técnicos
Nota para equipos homologados

Para equipos homologados (p. ej. con aprobacion Ex) rigen los datos técnicos de las correspon-
dientes indicaciones de seguridad. Estos pueden diferir de los datos aqui aducidos por ejemplo
para las condiciones de proceso o para la alimentacion de tension.

Todos los documentos de homologacion se pueden descargar de nuestra pagina web.

Datos generales
Material 316L equivalente con 1.4404 o0 1.4435

Conexion a proceso G112, 172 NPT

Materiales, en contacto con el producto

— Conexién a proceso - rosca 316L

— Conexion al proceso - brida 316L

- Junta del proceso Klingersil C-4400 (Instrumentos con rosca para atorni-
llar)

— Aislamiento (aislamiento parcial) Ceramica (KER 221 segun DIN 40685)

— Electrodo — Varilla, con aislamiento 316L
parcial de ceramica @ 15 mm/0.591 in)

— Electrodo - Varilla, con aislamiento 316 (1.4401)

parcial de ceramica (g 8 mm/0.315 in)
1

- Cable - Sonda de cable con ais- 316 (1.4401)
lamiento ceramico y manguito de
compresion

— Peso tensor 316L

Materiales, sin contacto con el producto

- Carcasa de plastico Plastico PBT (poliéster)

— Carcasa de fundicion a presion de Carcasa de fundicion a presion de aluminio AlSi10Mg,
aluminio con recubrimiento de polvo (Base: Poliéster)

— Carcasa de acero inoxidable (Fundi- 316L
cion de precision)
— Carcasa de acero inoxidable (electro- 316L

pulida)

— Sello entre la carcasay latapadela Silicona
carcasa

— Ventana en la tapa de la carcasa Carcasa de plastico: Policarbonato (listado UL746-C)
(opcional) Carcasa de metal: vidrio 2

— Terminal de conexion a tierra 316L

— Prensaestopas PA, acero inoxidable, laton

- Junta prensaestopas NBR

" Cable conectado eléctricamente con el peso tensor.
2 Carcasa de aluminio, acero inoxidable (fundicién de precision) y Ex d.
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9 Anexo

— Tapén prensaestopas PA
Conexiones a proceso
— Rosca para tubos, cilindrica G112
(DIN 3852-A)
— Rosca para tubos, coénica (AS- 12 NPT
ME B1.20.1)
— Bridas DIN a partir de DN 40, ASME a partir de 12"
Peso

— Peso del equipo (en dependenciade 0,8 ...4kg (0.18 ... 8.82 Ibs)
la conexion a proceso)

- Peso tensor 1800 g (64 0z)
- Peso de la varilla: @ 15 mm (0.591in) 1400 g/m (15 oz/ft)
— Peso del cable: 6 8 mm (0.315in) 400 g/m (4.4 oz/ft)

— Peso del cable - Sonda de cable con 180 g/m (4.4 oz/ft)
aislamiento ceramico y manguito de

compresion
Longitud del sensor (L)
— Varilla (¢ 15 mm/0.591 in) 0,275...6 m (0.902 ... 19.69 ft)
— Cable (g 8 mm/0.315 in) 0,53...40m (1.74 ... 131.23 ft)
— Cable - Sonda de cable con ais- 0,53...40m (1.74 ... 131.23 ft)
lamiento ceramico y manguito de
compresion
Longitud del tubo de soporte L1 0,2...56m (0.656 ... 18.37 ft)
Carga maxima lateral 10 Nm (7.4 Ibf ft)

Carga maxima de traccion (cable)

— Con aislamiento parcial de ceramica 10 KN (2248 Ibf)
@8 mm (0.315in)

- Cable - Sonda de cable con ais- 10 KN (2248 Ibf)
lamiento ceramico y manguito de
compresion
Momento maximo de apriete (rosca - conexion a proceso)
— Peso del cable: 6 8 mm (0.315in) 80 Nm (58 Ibf ft)

- Cable - Sonda de cable con ais- 80 Nm (58 Ibf ft)
lamiento ceramico y manguito de
compresion

Par de apriete para prensaestopas de NPT y tubos protectores

— Carcasa de plastico max. 10 Nm (7.376 Ibf ft)

— Carcasa de aluminio/acero inoxidable max. 50 Nm (36.88 Ibf ft)

Magnitud de salida

Senal de salida Enlagamade4 ... 20 mA

Controladores adecuados p. Ej. VEGAMET 141, 381, 391, 624, 841, 842, 861, 862
Aviso de fallo >22 mA

Limitacion de intensidad 28 mA

30 VEGACAL 67 * Para la conexion a un controlador

1090€¢-S3-1921€



31761-ES-230601

9 Anexo

Carga

Atenuacion (63 % de la magnitud de
entrada)

Recomendacion NAMUR satisfecha

véase el diagrama de carga en alimentacion de tension
0,1s

NE 43

Magnitud de entrada

Magnitud de medicion
Principio de medicion
Rango de medicion

— Rango 1

- Rango 2

- Rango 3

Frecuencia de medicion

Nivel de liquidos y sélidos no conductores
Evaluacion de admitancia de fase selectiva (PSA)

0...120 pF
0...600 pF
0 ... 3000 pF
430 kHz

Precision de medicién (segin DIN EN 60770-1)

Condiciones de referencia segun DIN EN 61298-1

— Temperatura
— Humedad relativa del aire
— Presion de aire

Error de temperatura

- <120 pF

->120 pF

Error de proporcionalidad

+18 ... +30 °C (+64 ... +86 °F)
45 ... 75 %

+860 ... +1060 mbar/+86 ... +106 kPa
(+12.5 ... +15.4 psig)

<1pF
1 % del valor de medicién actual
< 0,25 % del rango total de medicion

Condiciones ambientales

Temperatura ambiente, de almacenajey -40 ... +80 °C (-40 ... +176 °F)

de transporte

Condiciones de proceso

Para las condiciones de proceso hay que considerar adicionalmente las especificaciones en la
placa de tipos. Siempre se aplica el valor minimo.

Presion de proceso
Presion de proceso
— Versién estandar
— Sonda de cable con aislamiento

ceramico y manguito de compresioén /

-50 ... +350 °C

-1...16 bar/~100 ... 1600 kPa (-14.5 ... 232 psig)

-1 ... 16 bar/-100 ... 1600 kPa (-14.5 ... 232 psig)
-1 ...10 bar/-100 ... 1000 kPa (-14.5 ... 145 psig)

Temperatura de proceso (temperatura de la rosca o de la brida)

— Estandar
— Sonda de cable con aislamiento

ceramico y manguito de compresion /

-50 ... +350 °C
— con carcasa externa

-50 ... +300 °C (-58 ... +572 °F)
-50 ... +350 °C (-58 ... +662 °F)

-50 ... +400 °C (-58 ... +752 °F)
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@1
16 bar
(232psi)[ e >
T LI S B B S R R B T L
-50°C  0°C 100 °C 200 °C 300 °C 400 °C
(-58°F) (32°F) (212°F) (292°F) (572°F) gsen D

Fig. 15: Presion proceso - Temperatura de proceso

1 Temperatura de proceso
2  Presion de proceso
3  Rango de temperatura con carcasa externa

Constante dieléctrica >15

Datos electromecanicos - version IP66/IP67 e IP66/IP68 (0,2 bar)

Opciones de la entrada de cable

— Entrada de cables M20 x 1,5; V2 NPT ¥

— Prensaestopas M20 x 1,5; 2 NPT

— Tapdn ciego M20 x 1,5; V2 NPT

- Tapon roscado Y2 NPT

Seccién del cable (Bornes elasticos)

- Cable macizo, hilo 0,2...2,5mm? (AWG 24 ... 14)
- Hilo con terminal 0,2...1,5mm? (AWG 24 ... 16)

Datos electromecanicos - version IP66/IP68 (1 bar)

Entrada de cables

— Carcasa de una camara — 1 x prensaestopas IP68 M20 x 1,5; 1 x tapon ciego
M20x 1,5
o:

— 1 x tapoén roscado Y2 NPT, 1 x tapon ciego V2 NPT

Alimentacion de tension

Tensién de servicio 12...36V DC

3 En dependencia de la versién M12 x 1, segun ISO 4400, Harting, 7/8" FF.
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Q
A
1000 F—————————
|
|
750 T T e e — T }
|
| (:)
500 T L@ |
| |
250 - \ }
| | @
Il Il Il Il Il Il Il Il ‘ Il Il I —
T T T T T T T T T T T T
12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 V
Fig. 16: Diagrama de tension
1 Limite de tension equipo Ex ia
2 Limite de tension no Ex
3  Tension de servicio
Ondulacion residual permisible
- <100 Hz U,<1V
- 100 Hz ... 10 kHz U, <10mv
Carga ver diagrama
Uniones de potencial y medidas eléctricas de separacién en el equipo
Electronica Sin conexion al potencial
Separacion galvanica
- entre la electrénica y las partes meta- Voltaje de referencia 500 V AC
licas del equipo
Conexioén conductora Entre terminal de tierra y conexion a proceso metalica

Medidas de proteccion eléctrica

Tipo de proteccién

Material de la carcasa Version Tipo de proteccion IP Tipo de proteccion NE-
MA
Plastico Una camara IP66/IP67 Type 4X
Dos camaras IP66/IP67 Type 4X
Aluminio Una camara IP66/I1P68 (0,2 bar) Type 6P
IP68 (1 bar) Type 6P
Dos camaras IP66/IP67 Type 4X
1P66/1P68 (0,2 bar) Type 6P
IP68 (1 bar) Type 6P
Aclgdro i)noxidable (electro- | Una camara 1P66/I1P68 (0,2 bar) Type 6P
pulido
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Material de la carcasa Version Tipo de proteccion IP Tipo de proteccion NE-
MA
Acero inoxidable (fundi- Una camara 1P66/1P68 (0,2 bar) Type 6P
cion de precision) IP68 (1 bar) Type 6P
Dos camaras IP66/IP67 Type 4X
IP66/IP68 (0,2 bar) Type 6P
IP68 (1 bar) Type 6P

Conexion de la fuente de alimentacion ~ Redes de la categoria de sobretension Il
de suministro

Altura sobre el nivel del mar

— por defecto hasta 2000 m (6562 ft)

— con proteccion contra la sobretension hasta 5000 m (16404 ft)
preconectada

Grado de contaminacion 4 4

Clase de aislamiento Il (IEC 61010-1)

9.2 Dimensiones

Los dibujos acotados siguientes representan solo una parte de las versiones posibles. Dibujos
acotados detallados se pueden descargar de www.vega.com/downloads y " Dibujos".

Carcasa en grado de proteccion IP66/IP67 e IP66/IP68 (0,2 bar)

~59 mm ~69 mm
~(297;n";n 27 ~ 116 mm (4.57"
e79mm 280 mm 279 mm 2 86 mm (3.39").
(3.03") (3.15") (311"
? ] i |
= = o L
s N < I
£ £ £ £
£
S & ~ 2
M20x1,5/ QE | m20x1,5/ :‘ M20x1,5 ) B | 5
% NPT L % NPT % NPT [ ] L
M20x1,5/
@ NPT () ©)) @

Fig. 17: Versiones de carcasa en grado de proteccion IP66/IP67 e IP66/IP68 (0,2 bar)

Cdmara unica de plastico (IP66/IP67)

Cdmara unica de acero inoxidable (electropulida)

Cdmara unica de acero inoxidable (Fundicion de precision)
Aluminio - de cdmara Unica

NN =

4 Cuando se utiliza con tipo de proteccion de carcasa cumplido
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Carcasa en grado de proteccion IP66/IP68 (1 bar)

)

~103 mm ~ 150 mm
(4.06") (5.91
@ 77 mm 2 84 mm
(3.03") (3.317)
£ ES
—~ N~
£l 0
=] g
M20x1,5 :‘ M20x1,5 M20x1,5

@

Fig. 18: Variante de carcasa en grado de proteccion IP66/IP68 (1 bar)

1 Cdmara Unica de acero inoxidable
2 Aluminio - de camara unica
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O SW46
g =
[32]
] p 238 mm
32 (15"
I
El5
Qe
NPT1 %
b
E —~
N
N~
’E‘ ]
E =
<
(o)
8o
. 2
) 2 8 mm
_ (0.32"
2 40 mm
el (1.58"
35
S
N

2 15 mm
(0.59")

Fig. 19: VEGACAL 67, version roscada G172 A (ISO 228 T1) y 12 NPT, -50 ... +300 °C (-58 ... +572 °F)

Version -50 ... +400 °C (-58 ... +752 °F) solo con carcasa externa.
Ver las instrucciones adicionales " Carcasa externa - VEGACAF, VEGACAL"

L1

Longitud del sensor, ver capitulo " Datos técnicos"
Longitud del tubo de soporte, ver capitulo " Datos técnicos"
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Sonda de cable con aislamiento ceramico y manguito de compresién /-50 ... +350 °C

F

22mm
(0.85")

="

@ 38mm

(1,50

L1

120mm
(4.72")

100mm
(3.94")

@ 8mm
(0.31")

130mm
(5.12")

@ 15mm

(0.59")

Fig. 20: VEGACAL 67, sonda de cable con aislamiento cerdmico y manguito de compresién/-50 ... +350 °C 9

L Longitud del sensor, ver capitulo " Datos técnicos"

L1 Longitud del tubo de soporte, ver capitulo " Datos técnicos"

9 Solo en combinacion con carcasa de aluminio o acero inoxidable.
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9.3 Derechos de proteccion industrial

VEGA product lines are global protected by industrial property rights. Further information see
www.vega.com.

VEGA Produktfamilien sind weltweit geschuitzt durch gewerbliche Schutzrechte.

Nahere Informationen unter www.vega.com.

Les lignes de produits VEGA sont globalement protégées par des droits de propriété intellectue-
lle. Pour plus d'informations, on pourra se référer au site www.vega.com.

VEGA lineas de productos estan protegidas por los derechos en el campo de la propiedad indus-
trial. Para mayor informacion revise la pagina web www.vega.com.

TnHnm npoaykummn dmpmbl BEIA 3awymiaotcst no Bcemy MUpy nNpaBamMu Ha MHTENMEKTyanbHyo
COBCTBEHHOCTb. [lanbHeliLyto MHOopMaLmio CMOTpUTE Ha caTe www.vega.com.

VEGARFIF RE S IREH MR~ HURF
B —H{E BES N M < www.vega.com,

9.4 Marca registrada

Todas las marcas y nombres comerciales o empresariales empleados pertenecen al propietario/
autor legal.
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Fecha de impresion:

Las informaciones acera del alcance de suministros, aplicacién, uso y condiciones
de funcionamiento de los sensores y los sistemas de analisis corresponden con los
conocimientos existentes al momento de la impresion.

Reservado el derecho de modificacion C €

31761-ES-230601

© VEGA Grieshaber KG, Schiltach/Germany 2023

VEGA Grieshaber KG
Am Hohenstein 113 Teléfono +49 7836 50-0
77761 Schiltach E-Mail: info.de@vega.com

Alemania www.vega.com



	1 Acerca de este documento
	1.1 Función
	1.2 Grupo destinatario
	1.3 Simbología empleada

	2 Para su seguridad
	2.1 Personal autorizado
	2.2 Uso previsto
	2.3 Aviso contra uso incorrecto
	2.4 Instrucciones generales de seguridad
	2.5 Conformidad
	2.6 Instrucciones acerca del medio ambiente

	3 Descripción del producto
	3.1 Estructura
	3.2 Principio de operación
	3.3 Ajuste
	3.4 Embalaje, transporte y almacenaje
	3.5 Accesorios

	4 Montaje
	4.1 Instrucciones generales
	4.2 Instrucciones de montaje

	5 Conectar a la alimentación de tensión
	5.1 Preparación de la conexión
	5.2 Pasos de conexión
	5.3 Esquema de conexión . Carcasa de una cámara
	5.4 Esquema de conexión - versión IP66/IP68 (1 bar)

	6 Poner en marcha con un controlador
	6.1 Informaciones generales
	6.2 Sistema de configuración
	6.3 Medición continua de nivel

	7 Diagnóstico y Servicio
	7.1 Mantenimiento
	7.2 Eliminar fallos
	7.3 Cambiar módulo electrónico
	7.4 Recortar los electrodos
	7.5 Procedimiento en caso de reparación

	8 Desmontaje
	8.1 Pasos de desmontaje
	8.2 Eliminar

	9 Anexo
	9.1 Datos técnicos
	9.2 Dimensiones
	9.3 Derechos de protección industrial
	9.4 Marca registrada


